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Kullanim Kilavuzu
Sayin musterimiz,

Bir Metabo elektrikli alet alarak firmamiza gésterdiginiz given icin tesekkur ederiz. Tim Metabo
Urlnleri dikkatle test edilmis ve Metabo'nun kalite glivencesi departmani tarafindan kati kalite
kontrollerinden geciriimistir. Yine de elektrikli aletlerin hizmet dmri buytik élglide size baghdir.
Lutfen bu kilavuzda ve ekli belgelerde yer alan talimatlari uygulayin. Metabo elektrikli alete
ne kadar dikkatli davranirsaniz o da size o derece giivenilir hizmet sunacaktir.
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1 Uygunluk Beyani

Sorumlu yegane taraf olarak, bu Urlinlin 3. sayfada
belirtilen standartlara ve yénergelere uygun oldugunu
beyan ederiz.

2 Uygun Kullanim Alani

Bu makine agag, plastik, metal ve benzeri
malzemelerin kesilmesi icin uygundur.

Yanhs kullanimdan kaynaklanacak tim zarlarin
sorumlulugu kullaniciya aittir.

Calisirken genel kabul gérmus kazalarn 6nleme
yonetmeligine ve ilisikteki glvenlik kurallarina
uyulmaldir.

3 Genel Giivenlik Bilgileri
Bu makineyi kullanmadan 6nce iligikteki
A givenlik bilgilerinin (kirmizi kitapcik) ve
talimatlarin tamamini okuyun ve anlayin.
ileride tekrar bagvurmak icin bu kilavuzu saklayin.
Makineyi baskasina verdiginizde kilavuzu da
beraberinde verin.

4 Ozel Giivenlik Bilgileri

A

Ayar veya servis yapmadan dnce makinenin fisini
prizden cekin.

Kisisel korunmaniz ve aletinizin
korunmasi ic¢in bu isaretin yer aldigi
boliimlere uygun davranin.

Ellerinizi makinenin dénen kisimlarindan uzak tutun!
Klipsleri ve benzer parcalar yalniz makine tamamen
durmus durumdayken gikarin.

Uzun sureli galisirken koruyucu kulaklik takin. Uzun
sure yuksek diizeyde gurultiye maruz kalinmasi
isitme kaybina yol acabilir.

Makineyle calisirken koruyucu gézliik takin.

Mil kilitleme digmesine yalnizca motor hareketsiz
durumdayken basin.

Testerenin hizini testere diskinin iki yanindan
bastirarak yavaslatmayin.

Cikarlabilir koruyucuyu kesme amaciyla geri gekilmis
pozisyonda kilitlemeyin.

Kesilirken cok miktarda toz gikaran malzemelerle
calisirken makine dizenli olarak temizlenmelidir.
Emniyet duzeneklerinin, &rn., cikarilabilir
koruyucunun tam calisir durumda olmasina dikkat
edilmelidir.

Cikarilabilir koruyucu serbestce hareket etmeli ve
nihai pozisyonuna otomatik olarak ve kolaylikla geri
dénebilmelidir.

Saglik icin zararh olabilecek toz ve buhar ureten
malzemelerle (6rn., asbest) ¢alisiimamalidir.

Makine iki elle tutularak ydnlendiriimelidir.

Makine calisir durumdayken is pargasinin altina
elinizi uzatmayin.

Yukleme kesimi disinda makineyi daima yarma
kamasi takili olarak calistirin.



is pargasinda yabanci cisimler olup olmadigini
kontrol edin. Calisirken kesilen malzemede civi veya
benzer cisimler olmamasina dikkat edilmelidir.

Testere diski sikistidi taktirde, motoru derhal kapatin.

Kesim islemi sirasinda is parcasi sikica desteklenmeli
ve oynamamasi saglanmalidir.

Buyuk parcalar yeterli sekilde sabitlenmis olmalidir.

Calisirken ortaya cikan toz (6rn., zararh maddeler
icerdigi bilinen mese ve kayin kerestesi ile calisirken)
saglik icin zararl olabilir. Bu tozun viicudunuza
girmesini engellemeniz gerekir. Calisirken bir toz
emici donanim ve ayrica uygun bir toz maskesi
kullaniimalidir. Toz birikintileri elektrikli sipurge ile
iyice temizlenmelidir.

5 Genel Bakis

4. sayfadaki resimlere bakin (litfen acin).

1-  Devir 6nse¢im digmesi*

2-  Sinyal gostergesi*

3 - Kablo kilavuzu

4-  Kilavuz levhasi

5- Kesme acisi skalasi (acili kesim islemlerinde)
6- Kilittleme vidasi (acili kesim islemlerinde)

7- Kesim gostergesi

8- Kilitleme vidasi (paralellik kilavuzu)

9- Paralellik kilavuzu

10- Kol (koruyucuyu geri gevirebilmek icin)

11- Kilitleme digmesi

12- Tetik

13- Baglanti pargasi

14- Kilitteme somunu (kesim agisinin ayarlanmasi)

15- Ayar vidasi (testere diski agisinin ayari)
16- Altigen anahtar saklama yeri

17- Kilitleme vidasi (kesim derinligi)
18- Mil kilitleme digmesi

19- Skala (kesim derinligi)

20- Markaj (testere diskinin dis capi)
21- Testere diski i¢ flangi

22- Testere diski

23- Testere diski dis flansi

24- Testere diski tespit vidasi

25- Yarma kamasi

26- Cikarilabilir koruyucu

27- Alt1 koseli vida (yarma kamasi ayari)
* modele gbre degisir

6 Uriin Ozellikleri

Metabo S-otomatik emniyet kavrami

Testere sikisirsa, motor giden gii¢ sinirlanir. Ortaya
¢ikan yuksek glc nedeniyle makineyi daima iki
elinizle sikica tutun. Yere saglam basin ve yaptiginiz
ise konsantre olun.

Testere diski freni (KSE 68 Plus):
Guvenliginiz igin makine kapatildiginda testere diski
frenlenir.

Sinyal géstergesi (KSE 68 Plus):
Bobin isisi elektronik olarak izlenir. Agirn yuk varsa
bir ikaz lambasi yanar.

7 ik Kullanim, Ayar
Makineyi figse takmadan 6nce, makine
A plaketi lizerinde belirtilen sebeke gerilim
ve frekansinin sebekenizin gerilimi ve
frekansina uygun olup olmadigini kontrol edin.

A

7.1- Yarma kamasinin ayari
Yarma kamasi (21) makine galisirken testere diskinin
arkasinda kalan agacin kapanmasini ve testere
diskinin sikismasini dnler. Aksi taktirde, bu durum
motorun yanmasina yol agabilir.

Makinede herhangi bir ayar veya servis
yapmadan 6nce makinenin figini prizden
cekin.

Yarma kamasi, i¢ kavsi ile testere diski Uzerindeki
disler arasindaki mesafe 5 mm'den fazla olmayacak
sekilde ayarlanmalidir. Yarma kamasi, diskin en alt
noktasl yarma kamasinin alt kenarindan en ¢ok 5
mm cikacak sekilde ayarlanmalidir. Bkz. 2. sayfadaki
sekil.

Ayarlamak icin alt kdseli vidayi (23) gevsetin. Testere
diskine olan mesafeleri dogru olarak ayarlayin ve
alti kdseli vidayi tekrar sikin.

7.1- Kesme derinliginin ayarlanmasi
Kilitleme vidasini (17) gevsetin. Motor Unitesini
kilavuz levhasina (4) kaldirin veya alcaltin. Ayarlanmis
olan kesme derinligini skalada (19) okuyun. Kilitleme
vidasini (17) tekrar kilitleyin.

Kesim derinliginin testere diski dislerinin en cok
yarisinin is pargasinin altindan cikacagi sekilde
ayarlanmasi yerinde olacaktir. Bkz. 3. sayfadaki
sekil.

Kilitleme vidasinin (17) tespit guct ayarlanabilir.
Bunu ayarlamak icin kol vidasini gevsetin. Kolu
¢ikarin ve saate ters yonde yerlestirin. Vidayla
sikistirin. Kesim derinligi ayarinin kol agikken
serbestce hareket etmesine dikkat edin.



7.3- Acil kesim i¢in testere diski agisinin
ayarlanmasi
Kilitteme vidasini (6) gevsetin. Motor Unitesini kilavuz
tablaya (4) dogru kaldirin. Skalada (5) gosterilen
aclyl okuyun. Kilitleme vidasini (6) yeniden sikin.

7.4- Testere diski acgisinin diizeltiimesi
Testere diski 0°de olan kilavuz tablaya dik agida
durmuyorsa, kilitleme vidalarini (6) gevsetin. Kilit
somununu (14) gevsetin ve ayar vidasi (15) ile testere
diski agisini duizeltin. Son olarak, kilit somununu
sikin. Kilitleme vidalarini (6) tekrar sikin.

_ 7.5- Devir 6nsecimi (KSE 68 Plus)
Onsecim diigmesi (1) ile motor devrini segin. Onerilen
calisma devirleri igin bkz. sayfa 2.

7.6- Toz atimi baglanti pargasi / toz atim
ayari
Talas atim yénini bu baglanti pargasini (13)
cevirerek ayarlayabilirsiniz. Bunu yapmak igin,
baglanti parcasini stopa kadar sokun, gevirin ve
disari gekin.

8 Kullanim

8.1- Agma - kapama
Acmak igin: Kilitteme diigmesini (11) itin ve basil
tutun ve tetige (12) basin.

Kapatmak icin: Tetigi (12) birakin.

8.2- Sinyal gostergesi (KSE 68 Plus)
Makine agildiginda sinyal gostergesi (2) kisa sureli
olarak yanar ve makinenin ¢alismaya hazir oldugunu
belirtir. Sinyal géstergesi calisma sirasinda yanarsa,
makinenin asin yukll oldugunu gdsterir. Bu durumda
makinenin yuku azaltiimalidir.

8.3- Calisma yonleri
Testerenin elektrik kablosu galisma alanina engel
olusturmayacak sekilde tutulmalidir.

KSE 66, KSE 68 Plus: Bunu yapmak igin, elektrik
kablosu kablo kilavuzuyla (3) tutulabilir.

Kilavuz tablasi Gizerindeki ok (20) testerenin is
parcasina uygulanmasi ve kesim islemi igin yardimci
olur. Maksimum kesim derinliginde, testere diskinin
dis capini yani kesim kenarini isaretler.

A
A

KSE 68 Plus: is pargasina yapilacak uygulamayi
kolaylastirmak icin hareketli koruyucu kol (10)
yardimiyla elle geriye cevrilebilir.

Testere diski calisilan ise temas ettigi slirece
makineyi acmayin veya kapatmayin.

Elle tutulan dairesel testere eklendiginde,
takilip cikarilabilir koruyucu is parcasi
tarafindan geriye fitilir.

Kesim islemi sirasinda testere hala
A déniyorsa, makineyi calisilan isten disari

cekmeyin. Once diskin tamamen durmasini
bekleyin.

A

Diiz bir cizgiyi izleyerek kesim yapmak: Kesim
masdari (7) bu amagla kullanilir. Kesim masdarinin
genisligi kabaca testere diskinin genisligini temsil
eder.

Testere diski sikistigi taktirde, makineyi
derhal kapatin.

Kesim gostergesi (7) ayarlanabilir. Kesim gostergesi
Uzerindeki vidayi sokiin. Kesim gostergesini testere
kesimine uyacak sekilde ayarlayin. Kilitleme vidasini
yeniden sikin.

Is parcasina tespit edilmis kiiclk bir ray: izleyerek
kesim yapmak: Tam bir kesim kenari ilde etmek
icin is parcasina bir ray ekleyebilir ve sonra el
testeresini kilavuz tablasi (4) yardimiyla bu ray
boyunca calistirabilirsiniz.

Paralellik masdari ile kesim:
Goényeye paralel kesim yapmak icin.

KS 66: Paralellik mesnedi (9) sag yandan tespit
pargasina takilabilir. Kesim masdarinin (7) sag
tarafinda kesim genisligi okunabilir. Kilitleme vidasini
(8) sikin. Tam kesin genisligi en iyi sekilde bir test
kesimi yaparak hesaplanabilir.

KSE 68: Cift kilavuzlu paralellik mesnedi (9) her iki
yandan tespit parcasina takilabilir. Kesim masdarini
takarken diske paralel olmasina dikkat edin. Kesim
masdarinin (7) sag tarafinda kesim genisligi
okunabilir. Kilitleme vidasini (8) sikin. Tam kesin
genisligi en iyi sekilde bir test kesimi yaparak
hesaplanabilir.

Kilavuz ray ile kesim yapmak:

Dz bir hat tizerinde, milimetrik diizeyde hassas ve
yirtiimayan kesim kenarlarinin olusturulmasi icin
kullanilir. Kaymayi 6nleyen kaplama ytzey guvenligi

saglar ve is pargasini gizilmeye karsi korur. Bkz.
Aksesuarlar.

9 Bakim

Makineyi diizenli olarak temizleyin. Bu kapsamda
motor Uzerindeki havalandirma araliklarinin elektrikli
supurge ile temizlenmesi gerekir.

Testere disklerinin degistirilmesi

Makinede herhangi bir ayar ya da servis
A yapmadan énce makinenin fisini prizden

cekin.



Mil kilitleme diigmesine (18) basin ve basil tutun.
Testere milini testere diski tespit vidasindaki (24)
anahtar ile kilit yerine oturuncaya kadar yavasca
cevirin.

Testere diski kilitleme vidasini (24) sola dogru
cevirerek cikarin.

Testere diski dis flansini (23) ¢ikarin. Hareketli
koruyucuyu (26) geri ¢ekin ve testere diskini (22)
cikarin.

Testere diski i¢ flangi (21) ile testere diski (22),
testere diski dis flansi (23) ve testere diski tespit
vidasi (24) arasindaki temas alanlari temiz olmalidir.

Do6nis yonunin dogru olmasina dikkat ederek yeni
bir testere diski takin. Dénus yénu testere diski ve
koruyucu mahfaza Uzerindeki oklarla gosterilir.

Testere diski dis flansini (23) takin. Testere diski
tespit vidasini (24) sikin.

Yalnizca keskin ve hasarsiz testere diskleri
kullanin. Catlak veya deforme olmus testere
disklerini kullanmayin.

Yarma kamasina gére gévdesi daha kalin
veya eni daha dar olan diskler kullanmayin.

Yuksek alasimli yiksek devirli gelik (HSS)
diskler kullanmayin.

Ongoriilen degerlerden farkli olan testere
diskleri kullanmayin.

Testere diski ylksuz devire uygun olmalidir.

B bbb P

10 Aksesuarlar

Yalnizca orijinal Metabo aksesuarlar kullanin.

ihtiyag duydugunuz aksesuarlari Metabo bayii size
saglayacaktir.

Aksesuarlarinizi segmenizde size yardimci olmasi
icin makinenizin kesin modelini bayinize bildirmeniz
gerekir.

5. sayfaya bkz.

A- Kilavuz ray

B- 2 sikma klipsi. Rayi tutturmak igin kullanilr.

C- Aci kilavuzu. Kilavuz raya yaslanarak yerlestirilir.
Her iki yanda 45°ye varan agilarda kesim
yapilmasini saglar.

D- Dairesel testere diskleri. Agac ve benzer
malzeme icin. Orta diizeyde kesim kalitesi

E- Dairesel testere diskleri. Agac ve benzer
malzemeler igin. Ayrica laminat kaplamali
malzemeler ve plastik icin de uygundur. Temiz
kesim yapar.

F- Dairesel testere diskleri. Lamine malzeme,
presleme yapay tahta malzeme, plastik icin
uygundur. Temiz kesim yapar.

G- Genel testere diskleri. Ahsap ve benzer
malzemeler. Yapi panelleri, plastik, kompozit
malzemeler, kablo kanallari (sentetik malzeme
veya aliminyumdan yapilmis), demir harici
metaller i¢in de uygundur. Temiz kesim yapar.

H- Insaat testere diskleri. Ahsap ve benzer
malzemeler (ayrica giviler beton artiklari), kaliplar
icin uygundur. Orta diizeyde kesim kalitesi.

|- Dairesel testere diskleri. Kontrplak, preslenmig
yapay tahta icin uygundur. Temiz kesim yapar.

J-  Testere tablasi.

K- Genel elektrikli stiplirge, 6zel elektrikli suplrge

K- Emis hortumu

M- Talas ¢ikis nozulu

11 Onarimlar

Elektrikli aletlerin onarimi yalnizca kalifiye elektrik
teknisyenleri tarafindan yapilmalidir.

Onarim gerektiren Metabo elektrikli aletleri agsagida
belirtilen adreslerden birine génderilebilir.

Lutfen aletle birlikte arizanin tarifini de génderin.
12 Cevrenin Korunmasi

Metabo ambalajlari %100 oraninda yeniden
degerlendirilebilir.

Yipranmis elektrik aletler ve aksesuarlari, yeniden
degerlendirilebilen nitelikte nemli miktarlarda degerli
hammadde ve plastik igerirler.

Bu Kullanim Kilavuzu klorsuz olarak agartiimis kagit
Uzerine basilimigtir.



13 Teknik Ozellikler

3. sayfadaki bilgileri aciklayici notlar. Teknolojik
gelisme nedeniyle degisiklik yapmak hakki saklidir.

P+ =anma gug tiketimi
P2 =gikis glicu

no = yukslz devir

ni = yukli devir

Teo = max. kesim derinligi (90°)

Tase = max. kesim derinligi (45°)

= Ayarlanabilir acili kesim agisi

= Testere diski ¢capi

= Testere diski delme ¢api

= Testere diskinin max. goévde kalinligi
= Testere diskinin kesim kalinhg

= Yarma kamasinin kalinigi

= Agirlik

anw = el-kol alaninda tipik titresim

J3oo®»ag>»

Tipik A-agirlikli ses duzeyleri:

Lpa = ses basing duzeyi

Lwa = ses gli¢ duzeyi

Calisma sirasinda ses dlzeyi 85 dB(A) seviyesinin
Uzerinde olabilir.

c Koruyucu kulaklk takin!

Olgtimler EN 50144 standardina gére yapilmistir.

Yukarida belirtilen teknik 6zellikler toleranslara
tabidir (yurlrlikte bulunan ilgili standartlarda
belirtildigi gibi).




