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BURLA

Makina Ticareti ve Yatinm A.S.

Bankalar Caddesi No.: 23 34420 Karakdy - ISTANBUL / TURKIYE
Tel: 0 (212) 256 49 50 Faks: 0 (212) 256 23 20 Posta Kutusu: 283 Karakdy
www.burla.com

YETKILI SERVISLER

Burla Makina Ticareti Yatinm A.S.
Kurtulug Deresi Cad. No: 41 Dolapdere - ISTANBUL Tel: 0 (212) 256 49 50 Faks: 0 (212) 238 98 26
Vergi Dairesi: Bogazici Kurumlar - Vergi No.: 1910017817

Ozdemir Bobinaj / Nusret Ozdemir
ismetpasa Mh. ilk Belediye Baskan Cd. No.: 2/B GAZIANTEP Tel: 0 (342) 231 60 88 Faks: 0 (342) 232 22 81
Vergi Dairesi: Saburcu - Vergi No.: 37420385462

Arif Elektroteknik Bobinaj ve Sogutma Sis. Tur. San. i¢ ve Dis Tic. Ltd. Sti
Tophane Mh. Menderes Bulvari No.: 212 RIZE Tel: 0 (464) 212 09 32 Faks: 0 (464) 213 18 49
Vergi Dairesi: Yesilcay - Vergi No.: 0790182008

Ozisiklar Elektrik El Aletleri / ismail Pekin
Ulu Cami Mh. Kizilay Cd. 19 Sk. No.: 20/A ADANA Tel: 0 (322) 352 18 24 Faks: 0 (322) 352 18 24
Vergi Dairesi: Seyhan - Vergi No.: 28435906018

Umit Elektrik Makine / Umit Sudas
Sanayi Garsisi 767. Sk. No.: 54 ERZINCAN Tel: 0 (446) 224 08 01 Faks: 0 (446) 224 01 32
Vergi Dairesi: Fevzipasa - Vergi No.: 12812114370

Orsler Bobinaj / Samim Orsoglu
Sedef Carsisi No.: 9-10 DENIZLI Tel: 0 (258) 265 23 53 Faks: 0 (258) 265 23 53
Vergi Dairesi: Saraylar - Vergi No.: 41932042768

Tezcan Elektrik Bobinaj ic ve Dis Tic. Ltd. Sti.
Yeni Sanayi Demir Cd. No.: 64 Diskapi - ANKARA Tel: 0 (312) 310 28 17 Faks: 0 (312) 311 28 09
Vergi Dairesi: Kizilbey - Vergi No.: 8410052504
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Standart Ekipman

SBE 560/520 / SB 560

Standart ekipman (mandren tipi ekipmana goére degisir)

Sebeke voltajl ve frekansi bu cihaz igin uygun mu?







Onemlidir!

Latfen glvenlik talimatlarini (kirmizi kitapgik) ve kulanim talimatlarini dikkatle okuyarak
ise baslayin. Bu sekilde makinenin nasil kullanilacagini 8renmeniz ve hatalardan ve
tehlike yaratabilecek durumlardan kacinmaniz ancak bu sekilde mimkin olacaktir.

Dogru kullanim:

Sb E 600 R+L / Sb E 600 R+L Darbeli matkap metal, ahsap, plastik ve benzeri
malzemelerde yapilacak darbesiz delgi islemlerinde ve beton, tas ve benzer ylzeylerde
yapilacak darbeli delme islemlerinde kullaniimaya uygundur. Yanhs kullanimdan
kaynaklanacak tim zarlarin sorumlulugu kullaniciya aittir. Calisirken genel kabul
gbérmUs kazalari dnleme yénetmeligine ve bunlara eslik eden givenlik kurallarina
uyulmahdir.

Elektrikli aletlerin onarimi YALNIZCA kalifiye elektrik teknisyenleri tarafindan
yapilmahdir.

Onarim gerektiren Metabo elektrikli aletleri asagida belirtilen adreslerden birine
gbnderilebilir. Litfen aletle birlikte arizanin tarifini de génderin. Firmamiz teknolojik
gelismeler dogrultusunda triinlerde degisiklik yapmak hakkina sahiptir.

CE Uygunluk beyani

Sorumlulugu tamamen tarafimiza ait olmak Uzere, bu UriinGn EN 50 144, EN 55 014,
EN 55014-2, EN 61 000-3-2 ve EN 61 000-3-3 no.lu standartlara, 73/23/EEC,
89/392/EEC ve 89/336/EEC sayili ydnergelere uygun oldugunu beyan ederiz.

Ses emisyonu ve titresim ivmelemesi

Aletin tipik A agirlikh ses dizeyleri asagida belirtilmistir:
Ses basing diizeyi = 96 dB (A)

Ses glic diizeyi = 109 dB (A).

Calisirken kulak koruyucu kullaniniz.

Tipik agirlikli ivmeleme 14 m/s?dir.



A: Govdeyi delmeyin.
B: Govdeyi darbelerden koruyun.
C: Gaz, elektrik ve su borularina dikkat edin.

A: Mandren anahtari, uclar ve ug tutucu kovanlari igin saklama yeri.
B: Darbeli tarzda uzun slire galismayin (motorun asiri iIsinma riski nedeniyle)
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Sb E 600 Rl Impuls @

Destek kolun takilmasi (A-C)

A: Kolu mimkutn oldugunca agin.

B: Kolu gidebildigi kadar makina boynu Gzerine ¢ekin ve,
C: Yerine sikica vidalayin.

=25 %

Makine kumandalan (A-N)
A: Ddnus yonu degistirme kolu (matkap calisirken kullanmayin)
B: R = Mil saga déner; L = mil sola déner.

A




D: Siirgl anahtar “delgi” pozisyonunda.
E: Slirgl anahtar “darbeli delgi” pozisyonunda

F: Darbeli ve darbesiz delgi islemlerinde matkap mili yalnizca saga déner sekilde
kullaniimahdir !

G+H: Maksimum yUksiz devrin secimi icin ayar digmesi.

I: Delme devrini ayarlamak icin komutatérli tetik (yukarida G+H'de secilmis olan
maksimum devir sayisina kadar olmak uzere)

L

Kilitleme (J-N)

J: Tetige sonuna kadar basin ve basili tutun.
K: Kilitteme butonuna basin ve basil tutun.
L+M: Once tetigi ve sonra kilitteme diigmesini birakin.

N: Kilidi agmak icin tetige basin ve birakin.

Matkabin yanlishikla calismasini 6nlemek igin aleti fisten ¢ektiginizde veya elektrik
kesintisi oldugunda tetigi daima kapall pozisyona getirin.




Darbeli calisma komiitatorii (A-C)

A: Ayar 0:
Delme, darbeli delme, deforme olmamis vidalarin vidalanmasi ve sékulmesi

B: Ayar _ Ko6tl deforme olmus vidalarla ahsap vidalama (devir ayarn “6”), tam derinlige
vidalama (devir ayar “6”, celige, aliminyuma ve karolara merkezlemesiz vidalama
(devir ayan “6”).

Matkap mandeninin acilmasi (A-C) A-B): Tutucu bilezigi (1) sikica kavrayin ve
mansonu (2) okla gdsterilen ydne (=RELEASE/ACMA) cevirerek matkap mandrenini
acin.

C: Mandren sikismigsa, aletin prizden ¢ekin. Mandreni bas tarafindan bir anahtarla
sikica tutun ve okla gdsterilen yéne (=RELEASE/ACMA) déndirmek igin mangona
(2) baski uygulayin.




Uc takilmasi (A-C): Ucu sokete tamamen sokun. A: kavrama bilezigini (1) sikica
tutun ve mansonu (2) okla goésterilen yéne (= GRIP/SIKMA) hissedilen mekanik direnc
ortadan kalkincaya kadar cevirin (B:).

Uyari: Bu sekilde u¢ tam olarak sikismaz.

Iﬂ\
ﬁ

C: Artik ddnmeyinceye kadar basing uygulayarak gevirmeye devam edin (cevirdikce
c¢it sesi duymalisiniz). Ug artik glivenle sikilmistir. Yumusak ug milleri kullanildiginda
bir stre calistiktan sonra mandrenin tekrar sikilmasi gerekli olabilir.

| \
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Matkap ucunun ¢ikarilmasi (A-C)
A: Mandreni acin ve kilit vidasini sékin.
(B: NB - sol disli) Mili bloke edin (mili bir anahtar ile sikica tutun) ve mandreni ¢ikarin.

C: Mandren sikismis ise, bir anahtari veya mandren basligina takili bir agik agizli
anahtarla hafifce vurun.




Temizlik: Uzun sire kullanimdan sonra mandrenin temizlenmesi gerekir. Manderni
soket agzi dikey olarak asagi bakacak sekilde tutun ve birkag kez tam olarak agin
ve kapatin. Icerde birikmis olan toz soketten disar akar. Kiskaclarda ve aralarindaki
alanlarda temizlik spreyinin kullaniimasi tavsiye edilir. Onemli: Mandren tamamen
acildiktan sonra, bir ¢it sesi duyulabilir. Bu fonksiyonel bir 8zelliktir ve mangsonu bir
baska ydne cevirerek énlenebilir.

Derinlik kilavuzuyla delme (A-C)

A: Kademeli derinlik kilavuzu ile delme

B: Destek kolu gevsetin ve delme derinlik kilavuzunu takin
C: Delme derinligini belirleyin ve destek kolunu sikin

Darbeli delme (beton, tas) (A-C)
A: Saga devir yapacak sekilde ayarlayin.
B: Darbeli matkap ayarina getirin ve C: bir beton ucunu mandrene sikica takin.
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Darbesiz delme (D-F)

D: “Darbesiz” delme ayarina getirin.
E: Uygun ucu (ahsap/metal) takin.
F: iyice sikin.




Dis acma kilavuzu (A-C)
A: Kilavuzu mandrene takin ve hafifce yaglayin.
B: Devir komutatérini “2”ye getirin.

C: Saga devire getirin ve deligi agin (1). Makineyi durdurun ve sola devire gecerek
kilavuzu gikarin.

Vidalama isleminde kullanmak (A-C)

A: _” (6.35 mm) ic alti kdseli delgi mili.

B: Tornavidayi bir bilezik ile tespit edin (aletle birlikte verilmez).
C: Ug yerine kilitlenmis.

YUksek enerji ve ylksek frekans rahatsizliklar ¢galisma hizinda %20'ye varan sapmalara
neden olabilir. Rahatsizlik ortadan kalinca bu belirtiler kaybolur.



