BOLUM 4
TORG: GALISTIRMA

4T.01 Torc¢ Parcalarinin Secilmesi

Yapilacak islemin tir0, kullanilacak tor¢ pargalarini belirler.
islem tiirii:

Surikleyerek kesme, ayrik kesme veya oluk agma.

Torg parcalari:

Koruyucu Kapak, Kesme Memesi, Elektrot ve Starter Kartusu

NOT

Torg parcalari hakkinda ek bilgiler icin 4T.07 Béliimine ve devamina bakin.

Torg parcalarini farkl islemler igin asagidaki sekilde degistirin:

A UYARI

Tor¢c parcalarini veya tor¢ ve kablo gruplarini monte etmeden veya sékmeden &nce primer glicl
kaynagindan ayirin.

NOT

Koruyucu kapak memeyi ve starter kartusunu yerinde tutar. Kapagi ¢ikarirken bu parcalarin dismemesi igin
torcu koruyucu kapak yukari bakacak sekilde tutun.

1. Vidali koruyucu kapak grubunu tor¢ kafasindan sékun.

2. Elektrotu Tor¢ Kafasindan dimdiz disari gcekerek ¢ikarin.
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Tor¢ Parcalarn (resimde gosterilen: SirlUkleyerek Kesme Koruyucu Kapagl ve Koruyucu
Kapak Gévdesi)

3. Yeni elektrotu yerine tik ederek oturana kadar tor¢ kafasindan iceri diz olarak
iterek takin.

4, isleme uygun starter kartusunu ve memeyi torg kafasina takin.

5. Koruyucu kapak grubunu tor¢ kafasina oturuncaya dek elle sikin. Kapagi takarken

direnc¢ hissederseniz, sikkmaya devam etmeden dnce digleri kontrol edin.

4T.02 Kesim Kalitesi

NOTLAR

Kesim kalitesi kurulum ayarlarina ve tor¢ ayrikligi, is pargasiyla hizalama, kesme hizi, gaz basinci ve
operatdriin becerisi gibi parametrelere ¢ok baglidir.

Kesim kalitesi gereksinimleri uygulamaya bagl olarak degisir. Ornegin, kesimden sonra
ylizey kaynaklanacaksa, nitrit olusumu ve sev acisi dnemli faktdrler olabilir. ikincil bir
temizlige gerek kalmamasi icin finis kesim kalitesi isteniyorsa, cirufsuz kesim énemlidir.
Asagidaki resimde asagidaki kesim kalitesi dzellikleri gdsteriimektedir:
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Sev Agisi
Ust
Serplntl
\Ust Kenar
Yuvarlakhi
Ciiruf
Olusumu
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Kesim Kalitesi Ozellikleri
Kesim Yizeyi
Kesim ylzinUn istenen durumu (pUriizsiz veya kaba).
Nitrit Olusumu

Plazma gaz akiminda nitrojen varsa, kesim yUzeyinde nitrit kalintilar olusur. Bu kalintilar,
eger malzeme kesim isleminden sonra kaynaklanacaksa guglikler yaratabilir.

Sev Agisi

Kesim kenarinin ylzeyi ile levhanin ylzeyine dik gelen bir dizlem arasindaki agidir. Tam
dik acih bir kesimde sev acisi 0° olur.

Ust Kenar Yuvarlakligi

Bir kesimin Ust kenarinin, plazma arkinin ig pargasina ilk temasindan kaynaklanan asinma
nedeniyle yuvarlaklagmasi.

Altta Curuf Olusumu

Kesim bdélgesinden uzaklastirlmayan erimis malzemenin levha U(zerinde yeniden
katilagsmasi. Asiri ciruf kesimden sonra ikincil temizlik igslemleri gerektirebilir.

Kerf Genisligi
Kesimin genigligi (ya da kesim sirasinda kaldirilan malzemenin genisligi).
Ust Serpinti (Ciiruf)

Kesimin Ust ylUzeyinde, yavas ilerleme hizinin, asiri kesme yuksekliginin veya delidi
uzamis kesim memesinin sebep oldugu Ust serpinti veya clruf.



4T.03 Genel Kesim Bilgileri

UYARILAR

Gig kaynadini, torcu veya torg kablolarini s6kmeden dnce primer glici kaynagindan ayirin.
Bu kilavuzun bas tarafindaki Onemli Emniyet Onlemlerini sik sik gézden gecirin. Operatériin uygun

eldivenler, giysiler, gbz ve kulak korumasi kullandigindan emin olmaniz gerekir. Operatériin vicudunun
hicbir kismi tor¢ caligirken ig parcasiyla temas etmemelidir.

A DIKKAT

Kesme isleminden kaynaklanan kivilcimlar cam, plastik ve metal gibi kapli, boyali ve diger ylizeylere zarar
verebilir.

NOT

Torg kablolarini dikkatli bir sekilde ellegleyin ve hasara karsi koruyun.

Pilot Arki

Pilot arki parcalar icin kesimden daha yipraticidir, ¢linki pilot arki elektrottan memeye
ybnelir, is parcasina degil. Parcalarin émrinl uzatmak i¢cin mimkdn olan durumlarda pilot
arkinin uzun sire acgik kalmasindan kaginin.

Torc Ayrikhgi

Uygun olmayan bir ayriklik (tor¢ memesi ile is parcasi arasindaki mesafe), meme édmrin0
ve yani sira koruyucu kapak dmrind olumsuz etkileyebilir. Ayriklik ayni zamanda sev
acisini da énemli dlgtde etkiler. Ayrikligin azaltilmasi genelde daha dik agili bir kesim
saglar.

Kenardan Baslama

Kenardan baslarken torcu, memenin 6n tarafi is parcasinin kesime baslanacak noktadaki
kenarina yakin (ama temas yok) olacak sekilde is parcasina dik olarak tutun. Levhanin
kenarindan bagslarken, kenarda duraklamayin ve arki metalin kenarina "erigmeye"
zorlamayin. Kesme arkini mimkin oldugunca ¢abuk baslatin.

Kesim Yonu

Torglarda, plazma gazi akimi, dizgin bir gaz sttununu muhafaza etmek icin torgtan
ayrilirken fir déner. Bu fir ddnme etkisi, kesimin bir kenarinin digerinden daha dik acih
olmasiyla sonuglanir. ilerleme yéniinde bakildiginda, kesimin sag tarafi sol tarafina gore
daha dik acildir.
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Kesimin Taraf Ozellikleri

Bir dairenin icteki ¢capi boyunca dik kenarli bir kesim yapmak igin, torcun daire etrafinda
saatin aksi yéninde ilerletiimesi gerekir. Kesimin dis ¢cap! boyunca dik kenarli bir kesim
yapmak icin ise, tor¢ saat yoninde ilerletiimelidir.

Curuf

Karbon celiginde curuf olustugunda, buna yaygin olarak "yiksek hiz cirufu, yavas hiz
curufu veya Gst clruf" adi verilir. Levhanin st ylzeyinde olusan curufa normalde torg ile
levha arasindaki mesafenin ¢ok fazla olmasi sebep olur. "Ust cirufun" temizlenmesi
normalde ¢ok kolaydir ve cogu zaman bir kaynak eldiveniyle silinerek atilabilir. "Yavas hiz
curufu" normalde levhanin alt kenarinda olusur. Yapisi hafif boncukludan, agir boncukluya
kadar degisebilir, ancak kesim kenarina sikica yapigsmaz ve bir spatula yardimiyla kolayca
temizlenebilir. "YUksek hiz clrufu" genelde kesim kenarinin alt tarafi boyunca dar bir
boncuk dizisi olusturur ve temizlenmesi ¢ok zordur. Sorunlu bir ¢eligi keserken, "yavas hiz
curufu" olusturmak icin kesme hizini distrmek bazen vyararli olabilir. Bu cUruf bir
spatulayla kaziyarak veya taslayarak temizlenebilir.

4T.04 El Torcunun Galigtiriimasi
El Torcuyla Ayrik Kesim

NOT

En iyi performans ve parca émri icin mutlaka islem driine bagl dogru pargalari kullanin.

1. Torcu rahat bir sekilde bir elinizde tutabilir veya iki elinizle sabitleyebilirsiniz. Elinizi,
torc tutamagindaki Teti§e basacak sekilde konumlayin. El torcunda, elinizi en iyi
kontrol icin tor¢ kafasina veya en iyi 1si korumasi icin arka uca yakin
yerlestirebilirsiniz. Size en rahat gelen ve iyi bir kontrol ve hareket imkani saglayan
tutma teknigini segin.

NOT

Stdriikleyerek kesme islemi haricinde torcun memesi asla is pargasina temas etmemelidir.



2. Kesme islemine bagl olarak asagidakilerden birini yapin:

a. Kenardan baslamak igin, torcu, memenin 6n tarafi is parcasinin kesimin
baslayacagi noktanin kenari Gzerinde olacak sekilde is parcasina dik olarak
tutun.

b. Ayrik kesim icin, torcu asagidaki resimde gdésterildigi gibi is parcasindan 3-9
mm (1/8 - 3/8 in¢) ayrik tutun.

Torg
Koruyucu Aynikhk Mesafesi
Kapak 139 mm (1/8" -3/8")
A002d_AE

Ayriklik Mesafesi

Torcu vicudunuzdan uzak tutun.
Tetigi tor¢ tutamaginin gerisine dogru kaydirirken ayni anda tetigi sikin. Pilot arki
yanacakitir.

>

Tetik Mandah
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5. Torcu is pargasina aktarma mesafesine getirin. Ana ark is pargasina geger ve pilot
ark kapanir.

NOT

Gaz 6n-akigi ve art-akigi glic kaynaginin bir é6zelligidir, torcun bir fonksiyonu degildir.



Art # A-03383

6. Her zamanki gibi kesimi yapin. Kesmeyi durdurmak icgin tetik mandalini birakin.
Gu¢ kaynagi kullanim kilavuzunda verilen normal énerilen kesme uygulamalarini

uygulayin.
NOT

Koruyucu kapak dogru takildiginda, koruyucu kapak ile torg tutamagi arasinda hafif bir bogluk kalir. Gaz bu
bosluktan ¢ikar. Bu normal bir durumdur. Koruyucu kapad! bu boglugu kapatmasi igin zorlamayin. Koruyucu

kapagi tor¢ kafasina veya torg tutamagina karsi zorlamak pargalara zarar verebilir.

is parcasindan ayriklik mesafesini sabit tutmak icin ayriklik kilavuzunu torg
koruyucu kapagi Uzerine kaydirarak takin. Kilavuzu, kesme arkini net bir sekilde
gbrebilmek icin, kilavuzun ayaklari koruyucu kapak gdévdesinin yanlarinda olacak
sekilde takin. islem sirasinda ayriklik kilavuzunun ayaklarini is parcasina gore

8.

konumlayin.
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Duz Mastarla Birlikte Koruyucu Kapagin Kullaniimasi

Elle diiz kesimler yapmak igin iletken olmayan diiz mastarla strikleyerek kesme koruyucu

kapag! kullanilabilir.
A UYARI

Diiz mastar iletken olmamalidir.

iletken Olmayan /

Diiz Mastar ]

Kesim Kenan
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D0z Mastarla Birlikte StUrtkleyerek Kesme Koruyucu Kapaginin Kullaniimasi

Tacli koruyucu kapak en iyi gbérece duzgin yuzeyli 4.7 mm'lik (3/16 ing) masif metali
keserken ig gorur.

El Torcuyla Siriikleyerek Kesme

Surlkleyerek kesme 6 mm veya alti kalinliktaki metalde en iyi sonucu verir.

NOT

En iyi parga performansi ve émri igin mutlaka islem tird igin dogru parcgalar kullanin.

—

Sarikleyerek kesme memesini takin ve ¢ikis akimini ayarlayin.

2. Torcu rahatca bir elinizde tutabilir veya iki elinizle sabitleyebilirsiniz. Elinizi torg
tutamagindaki Tetige basacak sekilde yerlestirin. El torcunu kullanirken, elinizi
azami kontrol icin tor¢ kafasina veya azami isi korumasi igin arka uca yakin
yerlestirin. Kendinizi en rahat hissettiginiz ve iyi bir kontrol ve hareket saglayan
tutma teknigini segin.

4. Kesim iglemi sirasinda torcu is parcasiyla temas halinde tutun.
5. Torcu vicudunuzdan uzak tutun.
6. Tetik mandalini tor¢ tutamaginin gerisine dogru kaydirin, ayni anda da tetige sikin.

Pilot ark yanacaktir.
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7. Torcu is parcasina aktarma mesafesine getirin. Ana ark is parcasina gecer ve pilot
ark soner.

NOT

Gaz 6n-akigi ve art-akigi glic kaynaginin bir é6zelligidir, torcun bir iglevi degildir.

8. Her zamanki gibi kesin. Kesimi durdurmak icin tetigi birakmaniz yeterli.
9. Gulg¢ kaynagi kullanim kilavuzunda verilen énerilen kesme uygulamalarini uygulayin.

NOT

Koruyucu kapak dogru takildiginda, koruyucu kapak ile torg tutamagi arasinda hafif bir bogluk kalir. Gaz bu
bosluktan ¢ikar. Bu normal bir durumdur. Koruyucu kapad! bu boslugu kapatmasi igin zorlamayin. Koruyucu
kapag! tor¢ kafasina veya torg¢ tutamagina kars! zorlamak parcalara zarar verebilir.



El Torcuyla Yarma

1. Torcu bir elinizle rahatga tutabilirsiniz veya iki elinizle sabitleyebilirsiniz. Elinizi torg
tutamagindaki Tetige basacak sekilde yerlestirin. El torcunu kullanirken, elinizi
azami kontrol icin tor¢ kafasina veya azami i1si korumasi igin arka uca yakin bir
konuma yerlestirebilirsiniz. Kendinizi en rahat hissettiginiz ve iyi bir kontrol ve
hareket saglayan bir tutma teknigi segin.

NOT

Sdriikleyerek kesme islemleri haricinde torc memesi asla is pargasiyla temas etmemelidir.

2. Uflenen parcaciklarin torc memesinden iceri girmek yerine kesim alanindan
uzaklastiriimalari i¢in torca yarma islemi bitene kadar hafif bir agi verin.
3. Istenmeyen metalin bir kisminda kesim hattini yarmaya baslayin ve sonra kesim

hatti Gzerinde kesime devam edin. Yarma islemi tamamlandiktan sonra torcu is
parcasina dik tutun.

Torcu vicudunuzdan uzak tutun.

Tetik mandalini tor¢ tutamaginin arkasina dogru kaydirin, ayni anda da tetigi sikin.
Pilot ark yanacaktir.

ok

r Tetik Mandal

\CT-_(' ADZORE

6. Torcu is parcasina aktarma mesafesine getirin. Ana ark is parcasina aktarilacak ve
pilot ark sdénecektir.

NOTLAR

Gaz 6n-akigi ve art-akigi glic kaynaginin bir ézelligidir, torcun bir iglevi degildir.

Koruyucu kapak dogru takildiginda, koruyucu kapak ile tor¢ tutamagi arasinda hafif bir bosluk kalir. Gaz bu
bosluktan ¢ikar. Bu normal bir durumdur. Koruyucu kapag! bu boslugu kapatmasi icin zorlamayin. Koruyucu
kapag! tor¢ kafasina veya torg¢ tutamagina kars! zorlamak parcalara zarar verebilir.

7. Koruyucu kapakta ve memede olusan serpinti ve kabuklari en kisa zamanda
temizleyin. Koruyucu kapaga serpinti énleyici madde sikarsaniz, koruyucu kapaga
yapisacak kabuk miktarini en aza indirmis olursunuz.

Kesme hizi malzemenin cinsine, kalinhgina ve operatériin istenen kesim hattini dogru
izleme becerisine baglidir. Asagidaki faktorler sistem performansi Gzerinde etkili olabilir:



. Torg parcalarinda yipranma

. Hava kalitesi

. Hat geriliminde dalgalanmalar
. Torg ayrikhk ytksekligi

. Uygun is kablosu baglantisi

4T.05 Oluk Acma

UYARILAR

Operatériin uygun eldivenler, giysiler, gbz ve kulak korumasi kullandigindan ve bu kilavuzun bas tarafindaki
bitin emniyet énlemlerinin alindigindan emin olmaniz gerekir. Operatérin vicudunun higbir kismi torg
caligirken ig parcasiyla temas etmemelidir.

Torcu, kablolari veya gi¢ kaynagini sékmeden énce sisteme giden gicu kesin.

A DIKKAT

Kesme isleminden kaynaklanan kivilcimlar cam, plastik ve metal gibi kapli, boyali ve diger ylizeylere zarar
verebilir.

Torg pargalarini kontrol edin. Torg parcalari yapilan islemin tdrine uygun olmalidir. 4T.07 - Torg Pargalarinin
Secimi Béliim(iine bakin.

Oluk Acma Parametreleri

Oluk agma performansi, tor¢ ilerleme hizi, akim seviyesi, u¢ agisi (tor¢ ile is parcasi
arasindaki ag¢l) ve tor¢ memesi ile ig parcasi arasindaki mesafe (ayriklik) gibi

parametrelere baghdir.

Tor¢ memesinin veya koruyucu kapadin is parcasinin ylzeyine temas etmesi pargalarin asiri yipranmasina
yol acar.

Torg ilerleme Hizi

NOT

Kullanilan Glg¢ Kaynagdiyla ilgili ek bilgiler icin Ek Sayfalarina bakin.

Optimum torg ilerleme hizi akim ayarina, u¢ agisina ve ¢alisma moduna (el veya makine
torcu) baghdir.



Akim Ayari

Akim ayarlari torg ilerleme hizina, calisma moduna (el veya makine torcu) ve kaldirilacak
malzeme miktarina baglidir.

Uc Acisi

Torg ile is pargasi arasindaki agl, ¢ikis akimi ayari ile tor¢ ilerleme hizina baglidir.
Onerilen ug acisi 35°dir. 45°den daha buyik bir u¢ agisinda, erimis metal oluktan disari
Uflenemez ve torca geri girebilir. U¢ acgisi ¢cok klcuk olursa (35°den az), daha az malzeme
kaldirilabilir, dolayisiyla daha fazla gegis gerekli olabilir. Kaynaklarin sékilmesi veya hafif
metalle calisma gibi bazi uygulamalarda bu istenir bir durumdur.

Torg Kafas
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Oluk Agma Agisi ve Ayriklik Mesafesi
Ayriklik Mesafesi

Memenin is parcasina olan mesafesi oluk kalitesini ve derinligini etkiler. 3-6 mm'lik bir
ayrikhk mesafesi diizglin, tutarli bir metal kaldirma saglar. Daha kiglUk ayriklik mesafeleri
bir oluktan ziyade bir yirtima meydana getirebilir. 6 mm'den daha blylk ayrikhk
mesafeleri ise en az miktarda metal kaldirir veya aktarilan ana arkta kayba yol agar.

Curuf Olugmasi

Karbon ¢eligi ve paslanmaz celik, nikel ve alasimli ¢elikler gibi malzemelerde oluk agarken
olusan curuf ¢cogu durumda kolayca temizlenebilir. Oluk yolunun yan tarafinda biriktigi
strece curuf oluk acma sirecini etkilemez. Ancak clruf olusumu, arkin éniinde blyUk
miktarlarda malzeme birikintisi olusursa uyumsuzluklara ve dizensiz malzeme kaldirmaya
sebep olabilir. Caruf birikmesi ¢cogu durumda uygun olmayan ilerleme hizinin, ug agisinin
veya ayriklik yiksekliginin bir sonucudur.

4T.06 Mekanize Tor¢ Caligmasi
Mekanize Torcla Kesme

Mekanize torg, uzaktan kumanda pandantifiyle veya CNC gibi uzaktan kumanda ara
baglanti aygitiyla calistirilabilir.



1. Levhanin kenarinda kesim bagslatmak icin, torcun ortasini levhanin kenari boyunca
konumlayin.

ilerleme Hizi

Uygun ilerleme hizi, arkin levhanin altinda gorilen kuyruk iziyle gdsterilir. Ark
asagidakilerden biri olabilir:

1. Diz Ark

Duz ark, is pargasinin ylizeyine diktir. Bu ark genelde paslanmaz veya aliminyum
Uzerinde hava plazmasi kullanilarak en iki kesim igin énerilir.

2. Onde Giden Ark

Onde giden ark, torcun ilerleme ydniyle ayni yénde ilerler. Bes derecelik bir 6nde
giden ark genelde yumusak ¢elik Gzerinde hava plazmasi igin dnerilir.

3. Arkadan Gelen Ark

Arkadan gelen ark, torcun ilerleme ydninUn tersi yoéntnde ilerler.
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Mekanize Tor¢ Calismasi

Optimum dlzgun ytzey kalitesi elde etmek icin ilerleme hizi, yalnizca ark stitununun 6nde
giden kenari kesim yapacak sekilde ayarlanmalidir. llerleme hizi ¢ok duslkse, ark
aktarilacagl metali ararken yandan yana hareket ettiginden kaba bir kesim elde edilir.



ilerleme hizi ayni zamanda kesigin sev acisini da etkiler. Bir daire veya bir kdsenin etrafini
keserken ilerleme hizinin dismesi daha dik acili bir kesik meydana getirecektir. Glc
kaynagi c¢ikisi da dusUrilmelidir. Gerekli olabilecek Késede Yavaslama ayarlamalari igin
ilgili Kumanda Modulint Gahlstirma Kilavuzuna bakiniz.

Makine Torcuyla Yarma

Makine torcuyla yarma islemi yapmak icin, ark, torc mimkin oldugunca levhadan arkin
aktarilmasina imkan verecek bir ylkseklige konumlanmis olarak baslatiimalidir. Bu
ayrikhk erimis metalin torcun 6n ucuna geri Gflenmesinin dnlenmesine yardimci olur.

Bir kesme makinesiyle calisirken, bir yarma ve bekleme sulresi gereklidir. Ark levhanin
altina nifuz edene kadar tor¢ hareketi baglamamalidir. Hareket baslarken tor¢ ayrikligi,
optimum hiz ve kesim kalitesi igin 6nerilen 3-6 mm'lik mesafeye dustrilmelidir. Koruyucu
kapakta ve memede olusan serpinti ve kabuklari en kisa zamanda temizleyin. Koruyucu
kapagin serpinti 6nleyici bir maddeyle muamele edilmesi, kapaga yapisan kabuk miktarini
azaltacaktir.



4T.07 Manuel ve Mekanize Torcla Kesme icin Parca Secimi
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Oluk Agma Memesi A 9-8255 (Maks. 40 Amp.)
Oluk A¢gma Memesi B 9-8226 (50 - 100 Amp.)
Oluk A¢gma Memesi C 9-8227 (60 - 120 Amp.)
Oluk A¢gma Memesi D 9-8228 (60 - 120 Amp.)

NOT

CutMaster 52, 60A ve altini kullanir
CutMaster 82, 80A ve altini kullanir
CutMaster 102, 100A ve altini kullanir
CutMaster 152, 120A ve altini kullanir



4T.08 Acik Memeli Mekanize Torg icin Onerilen Kesme Hizlari

Torg Tipi: Agik Memeli SL60 Malzeme Tipi: Yumusak Celik
Plazma Gazi: Hava ikilcil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Gikis Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Debi (CFH) Yarma Yarma
Gazi YUksekligi
Basinci
ing mm | Kat. No. Volt | Amper | ing Metre ing mm | psi | bar | Plazma | Toplam | Gecikme | In¢ | mm
(VDC) * * (sn)
0.036 | 0.9 | 9-8208 104 40 340 | 8.64 0.19 48 | 65 | 45 55 170 0.00 02| 5.1
0.06 1.5 | 9-8208 108 40 250 | 6.35 0.19 48 | 65 | 45 55 170 0.10 02| 5.1
0.075 | 1.9 | 9-8208 108 40 190 | 4.83 0.19 48 | 65 | 45 55 170 0.30 02| 5.1
0.135 | 3.4 | 9-8208 110 40 105 | 2.67 0.19 48 | 65 | 45 55 170 0.40 02| 5.1
0.188 | 4.8 | 9-8208 113 40 60 1.52 0.19 48 | 65 | 45 55 170 0.60 02| 5.1
0.25 6.4 | 9-8208 111 40 40 1.02 0.19 48 | 65 | 45 55 170 1.00 02| 5.1
0.375 | 9.5 | 9-8208 124 40 21 0.53 0.19 48 | 65 | 45 55 170 NR NR | NR
0.500 | 12.7 | 9-8208 123 40 11 0.28 0.19 48 | 65 | 45 55 170 NR NR | NR
0.625 | 15.9 | 9-8208 137 40 7 0.18 0.19 48 | 65 | 45 55 170 NR NR | NR
Torg Tipi: Agik Memeli SL60 Malzeme Tipi: Paslanmaz Celik
Plazma Gazi: Hava ikincil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Cikis Amper Hiz (dakika) Ayriklik Plasma Debi (CFH) Yarma Yarma
Gazi Yiksekligi
Basinci
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing Metre ing mm | psi | bar | Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(VDC) * " (sn)
0.036 0.9 | 9-8208 103 40 355 9.02 | 0125 | 3.2 | 65 | 45 55 170 0.00 0.2 5.1
0.05 1.3 | 9-8208 98 40 310 787 | 0125 | 32 | 65 | 45 55 170 0.00 0.2 5.1
0.06 1.5 | 9-8208 98 40 240 6.10 | 0.125 | 3.2 | 65 | 45 55 170 0.10 0.2 5.1
0.078 2.0 | 9-8208 100 40 125 318 | 0125 | 32 | 65 | 45 55 170 0.30 0.2 5.1
0.135 3.4 | 9-8208 120 40 30 0.76 | 0.187 | 48 | 65 | 45 55 170 0.40 0.2 5.1
0.188 4.8 | 9-8208 124 40 20 0.51 0.187 | 48 | 65 | 45 55 170 0.60 0.2 5.1
0.25 6.4 | 9-8208 122 40 15 0.38 | 0.187 | 48 | 65 | 45 55 170 1.00 0.2 5.1
0.375 9.5 | 9-8208 126 40 10 025 | 0.187 | 48 | 65 | 45 55 170 NR NR NR
Torg Tipi: Agik Memeli SL60 Malzeme Tipi: Aliminyum
Plazma Gazi: Hava ikincil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Cikis Amper Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Gazi Debi (CFH) Yarma Yarma
Basinci Yiksekligi
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing Metre ing mm | psi* bar | Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(vDC) * (sn)
0.032 | 0.8 | 9-8208 110 40 440 11.18 | 0.187 | 48 | 65 4.5 55 170 0.00 0.2 5.1
0.051 1.3 | 9-8208 109 40 350 889 | 0.187 | 48 | 65 4.5 55 170 0.10 0.2 5.1
0.064 | 1.6 | 9-8208 112 40 250 6.35 | 0.187 | 48 | 65 4.5 55 170 0.10 0.2 5.1
0.079 | 2.0 | 9-8208 112 40 200 5.08 019 | 48 | 65 4.5 55 170 0.30 0.2 5.1
0.125 | 3.2 | 9-8208 118 40 100 2.54 019 | 48 | 65 4.5 55 170 0.40 0.2 5.1
0.188 | 4.8 | 9-8208 120 40 98 249 | 0.187 | 48 | 65 4.5 55 170 0.60 0.2 5.1
0.250 | 6.4 | 9-8208 123 40 50 1.27 | 0.187 | 48 | 65 4.5 55 170 1.00 0.2 5.1
0.375 | 9.5 | 9-8208 134 40 16 0.41 0.187 | 48 | 65 4.5 55 170 NR NR NR




Torg Tipi: Agik Memeli SL60

Malzeme Tipi: Yumusak Celik

Plazma Gazi: Hava

ikincil Gaz: Tek Gazli Torg

Kalinhk Meme Cikis Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Gazi Debi (CFH) Yarma Yarma
Basinci Yiksekligi
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing | Metre ing mm psi* bar Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(VDC) ** (sn)
0.060 | 1.5 | 9-8210 110 60 290 | 737 | 019 | 438 70 4.8 90 245 0.00 0.19 | 4.8
0.075 | 1.9 | 9-8210 120 60 285 | 724 | 019 | 438 70 4.8 90 245 0.10 0.19 | 4.8
0.120 | 3.0 | 9-8210 120 60 180 | 457 | 019 | 4.8 70 4.8 90 245 0.10 0.19 | 48
0.135 | 3.4 | 9-8210 119 60 170 | 432 | 019 | 4.8 70 4.8 90 245 0.10 0.19 | 4.8
0.188 | 4.8 | 9-8210 121 60 100 | 254 | 019 | 4.8 70 4.8 90 245 0.20 0.19 | 4.8
0.250 | 6.4 | 9-8210 119 60 80 203 | 0.19 | 438 70 4.8 90 245 0.30 0.19 | 4.8
0.375 | 9.5 | 9-8210 124 60 50 1.27 | 0.19 | 438 70 4.8 90 245 0.50 0.19 | 4.8
0.500 | 12.7 | 9-8210 126 60 26 0.66 | 0.19 | 4.8 70 4.8 90 245 0.75 0.19 | 4.8
0.625 | 15.9 | 9-8210 127 60 19 048 | 019 | 4.8 70 4.8 90 245 NR NR NR
0.750 | 19.1 | 9-8210 134 60 14 0.36 | 0.19 | 4.8 70 4.8 90 245 NR NR NR
1.000 | 25.4 | 9-8210 140 60 6 0.15 | 019 | 4.8 70 4.8 90 245 NR NR NR
Torg Tipi: Agik Memeli SL60 Malzeme Tipi: Paslanmaz Celik
Plazma Gazi: Hava ikincil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Cikis Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Gazi Debi (CFH) Yarma Yarma
Basinci Yiksekligi
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing | Metre ing mm psi* bar Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(VDC) * (sn)
0.06 1.5 | 9-8210 119 60 350 | 891 | 0.19 | 438 70 4.8 90 245 0.00 0.20 | 541
0.075 | 1.9 | 9-8210 116 60 300 | 764 | 0.19 | 438 70 4.8 90 245 0.10 0.20 | 5.1
0.120 | 3.0 | 9-8210 123 60 150 | 382 | 0.19 | 4.8 70 4.8 90 245 0.10 0.20 | 5.1
0.135 | 3.4 | 9-8210 118 60 125 | 3.18 | 0.19 | 438 70 4.8 90 245 0.10 0.20 | 541
0.188 | 4.8 | 9-8210 122 60 90 229 | 019 | 438 70 4.8 90 245 0.20 0.20 | 5.1
0.250 | 6.4 | 9-8210 120 60 65 165 | 0.19 | 4.8 70 4.8 90 245 0.30 0.20 | 5.1
0.375 | 9.5 | 9-8210 130 60 30 0.76 | 019 | 4.8 70 4.8 90 245 0.50 0.20 | 541
0.500 | 12.7 | 9-8210 132 60 21 0.53 | 0.19 | 4.8 70 4.8 90 245 0.75 0.20 | 541
0.625 | 15.9 | 9-8210 130 60 15 0.38 | 0.19 | 4.8 70 4.8 90 245 NR NR NR
0.750 | 19.1 | 9-8210 142 60 12 0.31 | 025 | 64 70 4.8 90 245 NR NR NR
Torg Tipi: Agik Memeli SL60 Malzeme Tipi: Aliminyum
Plazma Gazi: Hava ikincil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Cikis Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Gazi Debi (CFH) Yarma Yarma
Basinci Yiksekligi
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing Metre ing mm psi* bar Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(VDC) * (sn)
0.060 | 1.5 | 9-8210 110 60 440 | 1118 | 025 | 6.4 70 4.8 90 245 0.00 025 | 6.4
0.075 | 1.9 | 9-8210 110 60 440 | 1118 | 0.25 | 6.4 70 4.8 90 245 0.10 025 | 6.4
0.120 | 3.0 | 9-8210 116 60 250 6.35 | 0.25 | 64 70 4.8 90 245 0.10 025 | 6.4
0.188 | 3.4 | 9-8210 116 60 170 | 432 | 025 | 64 70 4.8 90 245 0.20 025 | 6.4
0.250 | 6.4 | 9-8210 132 60 85 216 | 025 | 64 70 4.8 90 245 0.30 025 | 6.4
0.375 | 9.5 | 9-8210 140 60 45 114 | 025 | 6.4 70 4.8 90 245 0.50 025 | 6.4
0.500 | 12.7 | 9-8210 143 60 30 076 | 025 | 6.4 70 4.8 90 245 0.80 025 | 6.4
0.625 | 15.9 | 9-8210 145 60 20 0.51 025 | 6.4 70 4.8 90 245 NR NR NR
0.750 | 19.1 | 9-8210 145 60 18 046 | 025 | 64 70 4.8 90 245 NR NR NR




Torg Tipi: Agik Memeli SL60

Malzeme Tipi: Yumusak Celik

Plazma Gazi: Hava

ikincil Gaz: Tek Gazli Torg

Kalinhk Meme Cikis Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Gazi Debi (CFH) Yarma Yarma
Basinci Yiksekligi
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing Metre ing | mm | psi* | bar Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(VDC) * (sn)
0.060 | 1.5 | 9-8211 113 80 320 | 813 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.00 0.19 | 4.8
0.120 | 3.0 | 9-8211 113 80 230 | 584 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.10 0.19 | 4.8
0.135 | 3.4 | 9-8211 115 80 180 | 457 [ 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.10 019 | 4.8
0.188 | 4.8 | 9-8211 114 80 140 | 356 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.20 0.19 | 4.8
0.250 | 6.4 | 9-8211 114 80 100 | 254 [ 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.30 0.19 | 4.8
0.375 | 9.5 | 9-8211 117 80 42 1.07 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.40 0.19 | 4.8
0.500 | 12.7 | 9-8211 120 80 33 084 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.60 019 | 4.8
0.625 | 15.9 | 9-8211 133 80 22 056 | 019 | 48 | 65 | 4.5 115 340 0.75 0.19 | 4.8
0.750 | 19.1 | 9-8211 128 80 18 046 | 0.19 | 48 | 65 | 4.5 115 340 NR NR NR
0.875 | 22.2 | 9-8211 133 80 10 025 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 NR NR NR
1.000 | 25.4 | 9-8211 132 80 9 023 | 019 | 48 | 65 | 4.5 115 340 NR NR NR
Torg Tipi: Agik Memeli SL60 Malzeme Tipi: Paslanmaz Celik
Plazma Gazi: Hava ikincil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Gikis Amper Hiz Ayriklik Plazma Gazi Debi (CFH) Yarma Yarma
(dakikada) Basinci YiUksekligi
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) | Ing | Metr ing mm psi* bar | Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(VDC) e * (sn)
0.060 | 1.5 | 9-8211 120 80 340 | 864 | 0.25 | 6.4 65 4.5 115 340 0.00 025 | 6.4
0.120 | 3.0 | 9-8211 120 80 300 | 762 | 0.25 | 6.4 65 4.5 115 340 0.10 025 | 6.4
0.135 | 3.4 | 9-8211 120 80 280 | 711 | 0.25 | 6.4 65 4.5 115 340 0.10 025 | 6.4
0.188 | 4.8 | 9-8211 120 80 140 | 356 | 0.25 | 6.4 65 4.5 115 340 0.20 025 | 6.4
0.250 | 6.4 | 9-8211 120 80 100 | 254 | 025 | 6.4 65 4.5 115 340 0.30 025 | 6.4
0.375 | 9.5 | 9-8211 126 80 50 | 1.27 | 0.25 | 6.4 65 4.5 115 340 0.40 025 | 6.4
0.500 | 12.7 | 9-8211 129 80 28 | 0.71 | 0.25 | 6.4 65 4.5 115 340 0.80 025 | 6.4
0.625 | 15.9 | 9-8211 135 80 20 | 051 | 025 | 6.4 65 4.5 115 340 1.00 025 | 6.4
0.750 | 19.1 | 9-8211 143 80 10 | 025 | 025 | 64 65 4.5 115 340 NR NR NR
0.875 | 22.2 | 9-8211 143 80 9 023 | 025 | 64 65 4.5 115 340 NR NR NR
1.000 | 25.4 | 9-8211 146 80 8 0.20 | 025 | 6.4 65 4.5 115 340 NR NR NR




Torg Tipi: Agik Memeli SL60

Malzeme Tipi: Aliminyum

Plazma Gazi: Hava

ikincil Gaz: Tek Gazli Torg

Kalinhk Meme Gikis Amper Hiz Ayriklik Plazma Gazi Debi (CFH) Yarma Yarma
(dakikada) Basinci YUksekligi
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing Metr ing mm | psi* | bar | Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(VDC) e ** (sn)
0.06 1.5 | 9-8211 120 80 350 | 8.89 | 0.25 6.4 65 4.5 115 340 0.00 025 | 64
0.12 3.0 | 9-8211 124 80 300 | 7.62 | 0.25 6.4 65 4.5 115 340 0.10 025 | 64
0.188 | 4.8 | 9-8211 124 80 180 | 4.57 | 0.25 6.4 65 4.5 115 340 0.20 025 | 64
0.250 | 6.4 | 9-8211 128 80 110 | 2.79 | 0.25 6.4 65 4.5 115 340 0.30 025 | 6.4
0.375 | 9.5 | 9-8211 136 80 55 1.40 | 0.25 6.4 65 4.5 115 340 0.40 025 | 64
0.500 | 12.7 | 9-8211 139 80 38 0.97 | 0.25 6.4 65 4.5 115 340 0.60 025 | 64
0.625 | 15.9 | 9-8211 142 80 26 0.66 | 0.25 6.4 65 4.5 115 340 0.75 025 | 64
0.750 | 19.1 | 9-8211 145 80 24 0.61 | 0.25 6.4 65 4.5 115 340 NR NR NR
0.875 | 22.2 | 9-8211 153 80 10 0.25 | 0.25 6.4 65 4.5 115 340 NR NR NR
1.000 | 25.4 | 9-8211 162 80 6 0.15 | 0.25 6.4 65 4.5 115 340 NR NR NR
NOTLAR

* Belirtilen gaz basinci, kablolari 7.6 m (25 in¢) uzunluga kadar olan torglar igindir. 15.2 m (50 in¢) kablolu
torglar icin gaz basincini 70 psi/ 4.8 bar'a ayarlayin.
** Toplam debi, plazma gazi ve ikincil gaz debisini icerir.




4T.09 Koruyucu Kapakli Memeli Mekanize Torc icin Onerilen Kesme

Hizlan
Torg Tipi: Koruyucu Kapakli Memeli SL60 Malzeme Tipi: Yumusak Celik
Plazma Gazi: Hava ikincil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Cikis Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Debi (CFH) Yarma Yarma
Gazi YUksekligi
Basinci
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing Metre ing mm | psi | bar | Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(VDC) * * (sn)
0.036 | 0.9 | 9-8208 114 40 170 | 4.32 0.19 48 | 65 |45 55 170 0.00 0.2 5.1
0.06 1.5 | 9-8208 120 40 90 2.29 0.19 48 | 65 | 45 55 170 0.10 0.2 5.1
0.075 | 1.9 | 9-8208 121 40 80 2.03 0.19 48 | 65 |45 55 170 0.30 0.2 5.1
0.135 | 3.4 | 9-8208 122 40 75 1.91 0.19 48 | 65 | 45 55 170 0.40 0.2 5.1
0.188 | 4.8 | 9-8208 123 40 30 0.76 0.19 48 | 65 |45 55 170 0.60 0.2 5.1
0.25 6.4 | 9-8208 125 40 25 0.64 0.19 48 | 65 | 45 55 170 1.00 0.2 5.1
0.375 | 9.5 | 9-8208 138 40 11 0.28 0.19 48 | 65 |45 55 170 NR NR NR
0.500 | 12.7 | 9-8208 142 40 7 0.18 0.19 48 | 65 |45 55 170 NR NR NR
0.625 | 15.9 | 9-8208 152 40 3 0.08 0.19 48 | 65 | 45 55 170 NR NR NR
Torg Tipi: Koruyucu Kapakli Memeli SL60 Malzeme Tipi: Paslanmaz Celik
Plazma Gazi: Hava ikincil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Cikis Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Debi (CFH) Yarma Yarma
Gazi Yiksekligi
Basinci
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing Metre ing mm | psi* | bar | Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(VDC) * (sn)
0.036 | 0.9 | 9-8208 109 40 180 | 4.57 | 0.125 | 3.2 65 | 4.5 55 170 0.00 0.2 5.1
0.05 1.3 | 9-8208 105 40 165 | 419 | 0.125 | 3.2 65 | 4.5 55 170 0.00 0.2 5.1
0.06 1.5 | 9-8208 115 40 120 | 3.05 | 0.125 | 3.2 65 | 45 55 170 0.10 0.2 5.1
0.078 | 2.0 | 9-8208 120 40 65 1.65 | 0.187 | 4.8 65 | 4.5 55 170 0.30 0.2 5.1
0.135 | 3.4 | 9-8208 125 40 25 0.64 | 0.187 | 4.8 65 | 4.5 55 170 0.40 0.2 5.1
0.188 | 4.8 | 9-8208 132 40 20 0.51 0.187 | 4.8 65 | 45 55 170 0.60 0.2 5.1
0.25 6.4 | 9-8208 130 40 15 0.38 | 0.187 | 4.8 65 | 45 55 170 1.00 0.2 5.1
0.375 | 9.5 | 9-8208 130 40 10 0.25 | 0.187 | 4.8 65 | 4.5 55 170 NR NR NR
Torg Tipi: Koruyucu Kapakh Memeli SL60 Malzeme Tipi: Aliminyum
Plazma Gazi: Hava ikincil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Gikis | Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Debi (CFH) Yarma Yarma
Gazi Yiksekligi
Basinci
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) | ing Metre ing mm | psi | bar | Plazma | Toplam | Gecikme | ing mm
(VDC) * ** (sn)
0.032 | 0.8 | 9-8208 116 40 220 | 5.59 0.187 | 48 | 65 | 45 55 170 0.00 0.2 5.1
0.051 1.3 | 9-8208 116 40 210 | 5.33 0.187 | 48 | 65 | 45 55 170 0.00 0.2 5.1
0.064 | 1.6 | 9-8208 118 40 180 | 4.57 0.187 | 48 | 65 | 45 55 170 0.10 0.2 5.1
0.079 | 2.0 | 9-8208 116 40 150 | 3.81 0.19 48 | 65 | 45 55 170 0.30 0.2 5.1
0.125 | 3.2 | 9-8208 130 40 75 1.91 0.19 48 | 65 |45 55 170 0.40 0.2 5.1
0.188 | 4.8 | 9-8208 132 40 60 1.52 0.187 | 48 | 65 | 45 55 170 0.60 0.2 5.1
0.250 | 6.4 | 9-8208 134 40 28 0.71 0.187 | 48 | 65 | 45 55 170 1.00 0.2 5.1
0.375 | 9.5 | 9-8208 143 40 11 0.28 0.187 | 48 | 65 | 45 55 170 NR NR NR




Torg Tipi: Koruyucu Kapakli Memeli SL60 Malzeme Tipi: Yumusak Celik
Plazma Gazi: Hava ikincil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Gikis Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Debi (CFH) Yarma Yarma
Gazi YUksekligi
Basinci
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing Metre ing mm | psi | bar | Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(VDC) . * (sn)
0.060 | 1.5 | 9-8210 124 60 250 | 635 | 019 | 48 | 70 | 48 90 245 0.00 0.2 5.1
0.075 | 1.9 | 9-8210 126 60 237 | 6.02 | 019 | 48 | 70 | 48 90 245 0.10 0.2 5.1
0.120 | 3.0 | 9-8210 126 60 230 | 584 | 019 | 48 | 70 | 48 90 245 0.10 0.2 5.1
0.135 | 3.4 | 9-8210 128 60 142 | 3.61 019 | 48 | 70 | 4.8 90 245 0.10 0.2 5.1
0.188 | 4.8 | 9-8210 128 60 125 | 3.18 | 0.19 | 48 | 70 | 48 90 245 0.20 0.2 5.1
0.250 | 6.4 | 9-8210 123 60 80 203 | 019 | 48 | 70 | 48 90 245 0.30 0.2 5.1
0.375 | 9.5 | 9-8210 132 60 34 0.86 | 019 | 48 | 70 | 4.8 90 245 0.50 0.2 5.1
0.500 | 12.7 | 9-8210 137 60 23 058 | 019 | 48 | 70 | 4.8 90 245 0.75 0.2 5.1
0.625 | 15.9 | 9-8210 139 60 14 036 | 019 | 48 | 70 | 4.8 90 245 NR NR NR
0.750 | 19.1 | 9-8210 145 60 14 036 | 019 | 48 | 70 | 4.8 90 245 NR NR NR
1.000 | 25.4 | 9-8210 156 60 4 010 | 019 | 48 | 70 | 4.8 90 245 NR NR NR
Torg Tipi: Koruyucu Kapakli Memeli SL60 Malzeme Tipi: Paslanmaz Celik
Plazma Gazi: Hava ikincil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Cikis Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Debi (CFH) Yarma Yarma
Gazi Yiksekligi
Basinci
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing Metre ing | mm | psi | bar | Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(VDC) * ** (sn)
0.06 1.5 | 9-8210 110 60 165 | 419 | 013 | 32| 70 | 4.8 90 245 0.00 0.20 | 541
0.075 | 1.9 | 9-8210 116 60 155 | 3.94 | 013 |32 | 70 | 4.8 90 245 0.10 0.20 | 51
0.120 | 3.0 | 9-8210 115 60 125 | 3118 | 013 | 32| 70 | 4.8 90 245 0.10 0.20 | 51
0.135 | 3.4 | 9-8210 118 60 80 203 [ 0.13 32| 70 | 48 90 245 0.10 0.20 | 541
0.188 | 4.8 | 9-8210 120 60 75 191 | 013 [ 32| 70 | 48 90 245 0.20 0.20 | 541
0.250 | 6.4 | 9-8210 121 60 60 152 |1 013 32| 70 | 4.8 90 245 0.30 0.20 | 51
0.375 | 9.5 | 9-8210 129 60 28 071 | 013 32| 70 | 48 90 245 0.50 0.20 | 541
0.500 | 12.7 | 9-8210 135 60 17 043 | 0.19 | 48| 70 | 4.8 90 245 0.75 0.20 | 541
0.625 | 15.9 | 9-8210 135 60 14 0.36 | 0.19 | 48| 70 | 4.8 90 245 NR NR NR
0.750 | 19.1 | 9-8210 142 60 10 025 | 0.19 | 48| 70 | 48 90 245 NR NR NR
Torg Tipi: Koruyucu Kapakli Memeli SL60 Malzeme Tipi: Aliminyum
Plazma Gazi: Hava ikincil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Cikis Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Debi (CFH) Yarma Yarma
Gazi Yiksekligi
Basinci
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing Metre | Ing mm | psi | bar Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(VDC) * * (sn)
0.060 | 1.5 | 9-8210 105 60 350 | 889 | 0.13 | 3.2 | 70 | 4.8 90 245 0.00 0.20 | 541
0.075 | 1.9 | 9-8210 110 60 350 | 889 | 0.13 | 3.2 | 70 | 4.8 90 245 0.10 0.20 | 51
0.120 | 3.0 | 9-8210 110 60 275 | 699 | 013 | 32 | 70 | 4.8 90 245 0.10 0.20 | 541
0.188 | 3.4 | 9-8210 122 60 140 | 356 | 0.13 | 3.2 | 70 | 4.8 90 245 0.20 0.20 | 541
0.250 | 6.4 | 9-8210 134 60 80 203 | 019 | 48 | 70 | 4.8 90 245 0.30 0.20 | 51
0.375 | 9.5 | 9-8210 140 60 45 114 | 019 | 48 | 70 | 4.8 90 245 0.50 0.20 | 51
0.500 | 12.7 | 9-8210 144 60 26 066 | 019 | 48 | 70 | 4.8 90 245 0.80 0.20 | 541
0.625 | 15.9 | 9-8210 145 60 19 048 | 019 | 48 | 70 | 4.8 90 245 NR NR NR
0.750 | 19.1 | 9-8210 150 60 15 0.38 | 019 | 48 | 70 | 4.8 90 245 NR NR NR




Torg Tipi:

Koruyucu Kapakli Memeli SL60

Malzeme Tipi: Yumusak Celik

Plazma Gazi: Hava

ikincil Gaz: Tek Gazli Torg

Kalinhk Meme Cikis Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Debi (CFH) Yarma Yarma
Gazi Yiksekligi
Basinci
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing Metre ing mm | psi | bar | Plazma | Toplam | Gecikme | in¢ | mm
(VDC) * ** (sn)
0.060 | 1.5 | 9-8211 128 80 280 711 019 | 48 | 65 |45 115 340 0.00 02| 51
0.120 | 3.0 | 9-8211 126 80 203 5.16 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.10 0.2 | 51
0.135 | 3.4 | 9-8211 128 80 182 | 462 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.10 0.2 | 51
0.188 | 4.8 | 9-8211 128 80 137 | 348 | 019 | 48 | 65 |45 115 340 0.20 02| 51
0.250 | 6.4 | 9-8211 131 80 100 254 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.30 02| 51
0.375 | 9.5 | 9-8211 134 80 40 1.02 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.50 0.2 | 51
0.500 | 12.7 | 9-8211 136 80 36 0.91 019 | 48 | 65 |45 115 340 0.60 02| 51
0.625 | 15.9 | 9-8211 145 80 21 053 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.75 02| 51
0.750 | 19.1 | 9-8211 144 80 14 0.36 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 NR NR | NR
0.875 | 22.2 | 9-8211 149 80 11 028 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 NR NR | NR
1.000 | 25.4 | 9-8211 162 80 8 020 | 019 | 48 | 65 |45 115 340 NR NR | NR
Torg Tipi: Koruyucu Kapakli Memeli SL60 Malzeme Tipi: Paslanmaz Celik
Plazma Gazi: Hava ikincil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Gikis Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Debi (CFH) Yarma Yarma
Gazi Yuksekligi
Basinci
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing | Metre ing mm | psi | bar | Plazma | Toplam | Gecikme | inc | mm
(VDC) . * (sn)
0.060 | 1.5 | 9-8211 110 80 340 | 850 | 0.125 | 32 | 65 | 45 115 340 0.00 0.2 | 51
0.120 | 3.0 | 9-8211 115 80 260 | 650 | 0125 | 32 | 65 | 45 115 340 0.10 02| 51
0.135 | 3.4 | 9-8211 113 80 250 | 625 | 0125 | 32 | 65 | 45 115 340 0.10 02| 51
0.188 | 4.8 | 9-8211 114 80 170 | 425 | 0125 | 832 | 65 | 45 115 340 0.20 0.2 | 51
0.250 | 6.4 | 9-8211 116 80 85 213 | 0.125 | 3.2 | 65 | 45 115 340 0.30 0.2 | 51
0.375 | 9.5 | 9-8211 123 80 45 113 | 0.125 | 32 | 65 | 4.5 115 340 0.40 02| 6.4
5
0.500 | 12.7 | 9-8211 133 80 18 045 | 0.125 | 3.2 | 65 | 45 115 340 0.75 02| 64
5
0.625 | 15.9 | 9-8211 135 80 16 0.40 | 0.125 | 3.2 | 65 | 45 115 340 1.00 02| 6.4
5
0.750 | 19.1 | 9-8211 144 80 8 0.20 | 0.125 | 3.2 | 65 | 45 115 340 NR NR | NR
0.875 | 22.2 | 9-8211 137 80 8 0.20 | 0.125 | 3.2 | 65 | 45 115 340 NR NR | NR
1.000 | 25.4 | 9-8211 140 80 8 0.20 | 0.125 | 3.2 | 65 | 45 115 340 NR NR | NR




Torg Tipi: Koruyucu Kapakli Memeli SL60 Malzeme Tipi: Aliminyum
Plazma Gazi: Hava ikincil Gaz: Tek Gazli Torg
Kalinhk Meme Cikis Amper | Hiz (dakikada) Ayriklik Plazma Debi (CFH) Yarma Yarma
Gazi Yiksekligi
Basinci
ing mm | Kat. No. Volt (Amp) ing Metre ing mm | psi | bar | Plazma | Toplam | Gecikme ing mm
(VDC) * * (sn)
0.06 1.5 | 9-8211 115 80 320 | 813 | 0.13 | 32 | 65 |45 115 340 0.00 025 | 64
0.12 3.0 | 9-8211 120 80 240 | 6.10 | 013 | 3.2 | 65 | 45 115 340 0.10 025 | 6.4
0.188 | 4.8 | 9-8211 120 80 165 | 419 | 013 | 3.2 | 65 | 45 115 340 0.20 025 | 6.4
0.250 | 6.4 | 9-8211 124 80 100 | 254 | 013 | 32 | 65 |45 115 340 0.30 025 | 64
0.375 | 9.5 | 9-8211 138 80 60 152 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.40 025 | 6.4
0.500 | 12.7 | 9-8211 141 80 36 091 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.60 025 | 6.4
0.625 | 15.9 | 9-8211 142 80 26 0.66 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 0.75 025 | 64
0.750 | 19.1 | 9-8211 150 80 18 046 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 NR NR | NR
0.875 | 22.2 | 9-8211 156 80 8 020 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 NR NR | NR
1.000 | 25.4 | 9-8211 164 80 6 015 | 019 | 48 | 65 | 45 115 340 NR NR | NR
NOTLAR

* Belirtilen gaz basinci, kablolari 7.6 m (25 in¢) uzunluga kadar olan torglar igindir. 15.2 m (50 in¢) kablolu
torglar icin gaz basincini 70 psi/ 4.8 bar'a ayarlayin.
** Toplam debi, plazma gazi ve ikincil gaz debisini icerir.
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~ BOLOMS5
SISTEM: SERViS

5.01 Genel Bakim

Uyan! Zorlu gartlar altinda
kullaniyorsaniz daha sik
bakim yapin

Bakim yapmadan once giris glicunu ayinn.

Her kullanimda

Torg memesini ve e .
elektrotu gézle kontrol he .
edin r—i 3
Haftada b_ir
Ay S . Kablolari ve —
N hortumlar gézle ~
Torg gdvdesini, memesini, - |n'36|&}’ln-
elektrotu, start kartusunu ve g gy Ge[?klﬁe
koruyucu kapagi gbzle degistirin.
inceleyin.
.............. 3 aydablr
Buitdin
kirllan )
parglar Gag
degistirin. kaynaginin
disini
temizleyin.

6 ayda bir

ic kisimlan gézle
inceleyin ve
dikkatlice
temizleyin. i




5.02 Bakim Programi

NOT

Bakim sikliginin ¢calisma onramina gére ayarlanmasi gerekebilir.

Gunlik Calisma Kontrolleri veya Her Alti Kesme Saatinde Bir:

1. Torg sarf parcalarini kontrol edin, hasarli veya yipranmis olan parcgalari degistirin.
2. Plazma ve ikincil gaz beslemesini ve basincini/debisini kontrol edin.
3. Biriken nemleri atmak igin plazma gaz hattini ptskuartdn.

Haftada Bir veya Her 30 Kesme Saatinde Bir:

1. Fanin dizgln c¢alistigini ve yeterli hava akigi oldugunu kontrol edin.

2. Torgta catlak veya agikta kalmis teller olup olmadigini kontrol edin, gerekirse
degistirin.

3. Giris glcU kablosunda hasar veya agikta kalan teller olup olmadigini inceleyin,

gerekirse degistirin.

Alti Ayda Bir veya Her 720 Kesme Saatinde Bir:

1. Hat ici hava filtresini (veya filtrelerini) kontrol edin, gereken sekilde temizleyin veya
degistirin.

2. Kablolarda ve hortumlarda kacak veya catlak olup olmadigini kontrol edin, gerekirse
degistirin.

3. Batdn kontaktdr noktalarinda arklanma veya gukurlar olusup olusmadigini kontrol

edin, gerekirse degistirin.

4. Tozlari ve pislikleri elektrikli stiptrgeyle temizleyin.

A DIKKAT

Temizleme sirasinda gig¢ kaynaginin igine hava lflemeyin. Aksi takdirde metal parcaciklar hassas elektrikli
komponentlere zarar verebilir ve cihazin hasar gérmesine yol agabilir.




5.03 Sik Goriilen Arizalar

Problem - Belirti

Yaygin Sebep

Yetersiz
Penetrasyon

]
2
3
4
5
6

P
7

. Kesme hizi ¢cok yiksek.

. Torg fazla yatik.

. Metal cok kalin.

. Yipranmisg torg parcalari.

. Kesme akimi ¢ok disuk.

. Orijinal Thermal Dynamics olmayan
arcalar kullaniimis.

. Hatal gaz basinci.

Ana Ark Sénlyor

]
2
3
4
5
6

. Kesme hizi ¢ok disuk.

. Torg is pargasindan ¢ok ayrik.

. Kesme akimi ¢ok yuksek.

. Is kablosu ayriimis.

. Yipranmisg torg parcalari.

. Orijinal Thermal Dynamics olmayan

parcalar kullaniimis.

Asiri Clruf
Olusumu

]
2
3
4
5

. Kesme hizi ¢ok dusuk.

. Torg is pargasindan fazla ayrik.

. Yipranmisg torg parcalari.

. Hatali kesme akimi.

. Orijinal Thermal Dynamics olmayan

parcalar kullaniimis.

6

. Hatali gaz basinci.

Kisa Torg Pargalari Omri

1
2

. Hava kaynaginda yag veya nem.
. Sistemin kapasitesi asiliyor (malzeme

¢ok kalin).

3
4
5
6

. Asin pilot arki sdresi.

. Gaz basinci ¢ok dusuk.

. Hatali monte edilmis torg.

. Orijinal Thermal Dynamics olmayan

parcalar kullaniimis.

Startta Zorlanma

1
2

. Yipranmig tor¢ parcalari.
. Orijinal Thermal Dynamics olmayan

parcalar.

3

. Hatal gaz basinci.




5.04 Ariza Gostergesi

Cihaz ilk agildiginda iki lamba 2-3 saniye yanararak kullanilan yazilimin versiyonunu
gOsterir.

Birinci haneyi belirlemek icin, fonksiyon gdstergelerini soldan saga 1'den 5'e kadar sayin.
ikinci haneyi belirlemek icin basing gdstergelerini asadidan yukariya 0'dan 7'ye kadar
sayin. Asagidaki 6rnekte Temp gbstergesi ve 75 psi gbstergeleri kullanilan yazilim
versiyonunun 2.3 oldugunu gdstermektedir.

Art# A-07983

) "Ariza" géstergesi yandiginda veya yanip séndiginde, Arizanin ne olduguna bagh
olarak basing gdéstergesi lambalarindan biri de ona eslik eder. Asagidaki tabloda bu
Arizalardan her biri agiklanmaktadir.

Basing Ariza

Gostergesi

Max Asiri Basing

90 Dahili Error

85 Torgta Kisa Devre
80 Sarf Parcalar Eksik
75 Start Error'u

70 Parcalar Yerinde
65 Giris Glcu

Min DlsUk Basing

Ariza aciklamalari asagidaki tablolarda verilmigtir.



5.05 Temel Ariza Bulma Giderme Rehberi

UYARI

Bu cihazin iginde son derece tehlikeli gerilim ve glg¢ dizeyleri vardir. Gli¢ elektronikleri 6lgtimii veya ariza
bulma-giderme teknikleri konusunda egitim almadiysaniz ariza teshisine veya onarimina tesebblis etmeyin.

Problem - Belirti

Muhtemel Sebebi

Onerilen iglem

ON/OFF Anahtari
acik, ancak AC
gostergesi yanmiyor.

1. Ana gic kesici OFF
konumunda.

2. Ana sigortalar / devre
kesiciler atmis.

3. i¢ sigorta atmis.

4. Cihazda arizali
komponent var.

1. Ana gic kesici anahtarini ON konumuna getirin.

2. a) Ana sigortalari / devre kesicileri ehliyetli birine
kontrol ettirin.
b) Cihazi iyi durumda oldugunu bildiginiz bir glic
prizine takin.
3. a) Sigortayi degistirin.
b) Sigorta yine atarsa, onarim veya degistirme
icin yetkili bir servise bagvurun.
4. Onarim veya degistirme igin yetkili servise
basvurun.

Ariza g0Ostergesi
yanip séniyor. 65
PSI gbstergesi yanip
sénuyor.

1. Hatah Giris Gerilimi.
2. Ana giris gerilimi
problemi.

3. Cihazda arizali
komponentler.

1. Ana giris geriliminin dogru oldugunu kontrol edin.
2. Ana gerilimin cihazin gereklerini karsiladigini
ehliyetli birine kontrol ettirin; b6lim 2.05'e bakin.

3. Onarim veya degistirme igin yetkili servise
basvurun.

TEMPERATURE
(Hararet) g6stergesi
yaniyor. FAULT
(Anza) gbstergesi
yanip sénuyor.

1. Cihaz iginden veya
etrafindan gegen hava akimi
engelleniyor.

2. Cihazin calisma verimi
asiimis.

3. Cihazda arizali
komponentler.

1. Aciklik mesafeleri bilgileri bakin - bélim 2.04.

2. Cihazin sogumasini bekleyin.

3. Onarim veya degistirme igin yetkili servise
basvurun.

GAS LED (Gaz
Lambasi) sénik.
FAULT (Ariza) ve
MIN basing
gostergeleri yanip
sénuyor.

1. Gaz kaynagi cihaza bagh
degil.

2. Gaz kaynag! acilmamis.
3. Gaz kaynagi basinci gok
disik.

4. AIR PRESSURE
CONTROL (Hava Basinci
Kontrol) regilatéri ayari gok
disik.

5. Cihazda ariza
komponentler.

1. Gaz kaynagini cihaza baglayin.

2. Gaz kaynagini agin.

3. Cihaza giden hava kaynagi giris basincini 120
psi'ye ayarlayin.

4. Hava basincini girmek icin regulatéri ayarlayin -
bolim 4.02'ye bakin.

5. Onarim veya degistirme igin yetkili servise
basvurun.

FAULT (Arza) ve 70
PSI gdstergeleri
yanip sénuyor.

1. Koruyucu Kapak gevsek.

2. Tor¢ gi¢ kaynagina
dizgiin baglanmamis.
3. Torg ve kablo PIP
devresinde problem.
4. Cihazda arizali
komponentler.

1. Koruyucu kapagi yerine oturana kadar elinizle
sikin.

2. Tor¢ ATC'sinin cihaza saglam bir
baglandigini kontrol edin.

3. Torcu ve kablolari degistirin veya onarim veya
degistirme icin yetkili servise gétirun.

4. Onanm veya degistirme igin vyetkili servise
g6tarin.

sekilde




Problem - Belirti

Muhtemel Sebebi

Onerilen iglem

FAULT (Ariza) ve 75
PSI géstergeleri
yanip sénuyor.

1. ON/JOFF ANAHTARI ON
konumuna getirildiginde
start sinyali aktif hale
geliyor.

2. Torg ve kablolar
komUtatdr devresinde

1. Start asagidakilerden biri nedeniyle aktif hale
gelebilir:

« El torcu anahtari kapali tutuluyor.

* El pendantif anahtari kapal tutuluyor.

* CNC START sinyali aktif disik

START sinyali kaynagini serbest birakin.

2. Torcu ve kablolari degistirin veya onarim veya
degistirme icgin yetkili servise géturin.

problem.
3. Cihazda arizal 3. Onarim veya degistirme igin yetkili servise
komponentler. goturdn.

FAULT (Ariza) ve 80 | 1. Torg koruyucu kapagi 1. Koruyucu kapagi elle sikin. Asiri sikmayin.

PSI gbstergeleri gevsek.

yanip sdniyor. Gaz
akigl acilip
kapaniyor.

2. Torc memesi, elektrotu
veya starter kartusu yerinde
degil.

3. Torg starter kartusu
takilmis.

4. Torc kablolarinda acik
iletken.

5. Torc ve kablo komutatér
devresinde problem.

6. Cihazda arizali
komponentler.

2. Gi¢ kaynagini kapatin. Koruyucu kapagdi ¢ikarin.
Eksik parcgalari takin.

3. Gug kaynagini kapatin. Sistemin basincini tahliye
edin. Koruyucu kapagi, memeyi ve starter kartugunu
cikarin. Starter kartusunun alt ugtaki rakorunun
serbestce hareket edip etmedigini kontrol edin.
Rakor serbestce hareket etmiyorsa degistirin.

4. Torcu ve kablolari degistirin veya onarim veya
degistirme igin yetkili servise gétarin.

5. Torcu ve kablolari degistirin veya onarim veya
degistirme icin yetkili servise gétarin.

6. Onarim veya degistirme igin vyetkili servise
g6tarin.

Torg anahtari veya
uzaktan kumanda
anahtari kapaliyken
(veya CNC START
sinyali aktifken) hicbir
sey olmuyor. Gaz
akisi yok, DC LED
soénulk.

1. Torg ve kablo komUtatér
devresinde (uzaktan
kumanda pendantifi
komtatdr devresinde)
problem.

2. CNC Kontrol aygiti Start
sinyali géndermiyor.

3. Cihazda arizali
komponentler.

1. Torcu ve Kablolari (Uzaktan Kumanda

Pendantifini) yetkili servise géturin.

2. Kontrol aygitinin Ureticisine bagvurun.

3. Onarim veya degistirme igin yetkili servise
g6tarun.

FAULT (Ariza) ve 85
PSI goéstergeleri
yanip sénuyor.

1. Torg kafasindaki tst O-
Ring yanhs pozisyonda.
2. Torg starter kartugsu
takilmis.

3. Yipranmis veya arizali
tor¢ parcalari.
4. Torcta kisa devre.

5. Saniyede 5 yanip
sénmeyle goésterilen gegici
kisa devre.

6. Gl Kaynagi Arizasi
(g6sterge lambasi standart
hizda yanip sénuyor).

1. Koruyucu kapagi torgtan sokiin; tst O-Ring'in
pozisyonunu kontrol edin; gerekirse diizeltin.

2. Gl¢ kaynagini kapatin. Sistem basincini tahliye
edin. Koruyucu kapagi, memeyi ve starter kartugunu
sOkin. Starter kartusunun alt ugtaki rakorunun
serbestce hareket ettigini  kontrol edin. Rakor
serbestge hareket etmiyorsa degistirin.
3. Tor¢ sarf pargalarini inceleyin.
degistirin.

4. Torg ve kablolari degistirin veya onarim igin yetkili
bir servise gétiran.

5. Torg anahtarini serbest birakin ve yeniden agin.

Gerekirse

6. Onarim veya degistirme igin vyetkili servise
g6tarin.




Problem - Belirti

Muhtemel Sebebi

Onerilen iglem

Hicbir Ariza lambasi

1. Cihazda arizali

1. Onarim icin yetkili servise goturin.

yanmiyor, torgta ark komponentler.
yok.
FAULT (Ariza) ve 90 | 1. Dahili Error 1. ON/OFF anahtarint OFF konumuna getirin, sonra

PSI gdstergeleri
yanip séniyor.

tekrar ON konumuna getirin. Bunu yaptiginizda
ariza giderilmiyorsa, onarim igin yetkili servise
g6tarin.

Pilot arki yaniyor,
ancak kesme arki
yanmiyor.

1. Is kablosu is pargasina
bagli degil.

2. Is kablosu/konektorii
kopuk.

3. Cihazda arzali
komponentler.

1. Is kablosunu baglayin.
2. Is kablosunu degistirin.

3. Onarim i¢in yetkili bir servise gotiran.

Torg kesimi azaliyor.

1. Hatali akim ayar.

2. Yipranmisg torg sarf
parcalari.

3. is kablosunun is
parcasina baglantisi zayif.

4. Torg ¢ok hizli ilerletiliyor.
5. Torgta asiri yag veya su.

6. Cihazda arizal
komponentler.

1. Kontrol ederek dogru ayara ayarlayin.

2. Torg sarf parcalarini kontrol edin ve gerektigi gibi
degistirin.

3. s Kablosunun is pargasina baglantisini kontrol
edin.

4. Kesme hizini dis0rin.

5. 3 - Torg bélimindeki "Hava kalitesinin kontrol
edilmesi" kismina bakin.

6. Onarim igin yetkili servise gétrin.




5.06 Gic¢ Kaynaginin Temel Parcalarinin Degistiriimesi

A UYARI

Torcu, kablolari veya gii¢ kaynagini sbkmeden énce sisteme giden ana glicli kesin.

Bu bdélimde temel parcalarin degistiriimesi iglemleri aciklanmaktadir. Daha ayrintili parca
degistirme iglemleri icin Gl¢ Kaynagi Servis Elkitabina bakiniz.

A. Kapagin Cikarilmasi

1. Kapagi ana tertibata baglayan Ust ve alt vidalar sékin. Kapagin altindaki yariklarin
icindeki alt vidalari gevsetmeyin.
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2. Kapagi dikkatli bir sekilde ¢ekerek cihazdan ayirin.
B. Kapagin Takilmasi
1. Gerekirse topraklama telini tekrar baglayin.

2. Kapagi guc¢ kaynagina kapagin alt kenarlarindaki yariklar alt vidalara gegecek
sekilde yerlestirin.

3. Alt vidalari sikin.

4. Ust vidalar takarak sikin.



C. Filtre Elemani Grubunun Degistirilmesi

Filtre Elemani Grubu arka paneldedir. Daha iyi sistem performansi igin filire elemani
Bakim Programina (alt b6lim 5.02) gbre kontrol edilmelerek ya temizlenmeli, ya da
degistiriimelidir.

1. Gulcu guc¢ kaynagindan kesin; gaz kaynagini kapatin ve sistemin havasini atin.

2. Sistemin kapagini ¢ikarin. Bu bélimdeki "A. Kapagin Cikarilmasi" alt bélimune
bakin.

3. ic hava hattini ve filtre grubundan c¢ikan rakoru bulun. Asagidaki resimde 1

Numarayla gdsterilen.

4. Filtre grubu rakorundaki kilitleme halkasina bir somun anahtari veya benzeri bir alet
takarak hortuma dogru cekip cikarin. (Asagidaki resimde 2 ve 3 Numarali olanlar.)

Art#A-07020



5. icteki altigen rakora 6 mm'lik altigen somun anahtari takip saatin aksi yéniinde (sola
dogru) cevirerek rakoru filtre elemani grubundan sékin. Yukaridaki resimde 4 ve 5
Numarali olanlar.

6. Giris hattini filtre elemani grubundan ayirin.
7. Filtre elemani grubunu arka agikliktan ¢ikarin.
NOT

Filtre elemanini sadece degistirme veya temizleme amaciyla sékmek icin asagidaki resme bakin.

At #A-07990

8. Soékme islemlerinin tersini uygulayarak yeni veya temizlenmis filtre grubunu yerine
takin.

9. Hava kaynagini acin ve kapagi yerine takmadan dnce kacak olup olmadigini kontrol
edin.

istege Bagh Tek Kademeli Filtre Elemaninin Degistirilmesi

Buradaki talimatlar, istege bagh Tek Kademeli Filtrenin kullanildidi gt¢ kaynaklari igin
gecerlidir.

Filtre Elemani tamamen doydugunda Gli¢ Kaynagi otomatik olarak kapanir. Filtre Elemani
yuvasindan c¢ikarilarak kurutulabilir ve tekrar kullanilabilir. Elemanin kurumasi igin 24 saat
bekleyin. Yedek filtre elemani katalog numarasi i¢in 6 - Parga Listesi Blimine bakin.

1. Gulcu gug kaynagindan ayirin.

2. Filtre elemanini degistirmek icin Filtreyi sékmeden énce hava kaynagini kapatin ve
sistemin havasini alin.

3. Gaz kaynagi hortumunu ayirin.



4. Filtre Yuvasi Kapagini saatin aksi ydninde cevirerek cikarin. Filire Elemani
Yuvanin igindedir.

Yirnva

Filtre
Elemam
{Kat. No. 9-7741)

£

‘ol

Yay

C-ring
{Kat. No. 9-7743)

Kapak i

Tirtikh

Rakor Art# 802476

istege Bagh Tek Kademeli Filtre Elemaninin Degistirimesi

5. Filtre Elemanini Yuvadan cikarin ve Elemani bir kenara kurumaya birakin.

6.  Yuvanin icini silerek temizleyin, sonra yeni Filtre Elemanini énce acik taraftan sokun.

N

Yuvayi Kapak Uzerine yerlestirin.

o

Gaz kaynagini tekrar baglayin.

NOT

Yuva ve kapak arasindan kacak varsa, O-Ring'de kesik veya baska bir hasar olup olmadigini kontrol edin.

istege Bagl iki Kademeli Filtre Elemaninin Degistirilmesi

iki Kademeli Hava Filtresinde iki Filtre Elemani vardir. Filtre Elemanlari kirlendiginde, Gii¢
Kaynagi calismaya devam eder, ancak kesim kalitesi cok bozulabilir. Yedek filtre elemani
katalog numarasi igin 6 - Parca Listesi bdlimUne bakin.

1. Ana giris glcina kapatin.

2. Hava kaynagini kapatin ve sistemin havasini alin.



A UYARI

Filtre Grubunu sékmeden énce mutlaka hava kaynagini kapatin ve sistemin havasini alin, aksi takdirde
yaralanma meydana gelebilir.

3. Filtre Grubunun Ustindeki iki civatayi Filtre Elemanlari serbestce hareket edecek
sekilde gevsetin.

4. Eski Filtre Elemanlarinin yerini ve yoniana not edin.

5. Eski Filtre Elemanlarini kaydirarak ¢ikarin.

Birinci ve ikinci
Kademe Kartuslar
(isaretlendiii gibi)

Art & AD2042

istege Bagl iki Kademeli Filtrenin Degistirilmesi

6. Yeni Filtre Elemanlarini kaydirarak, yukaridaki 4. Adimda not edilen ayni yénde
Filtre Grubuna sokun.

7. iki civatay! esit olarak elle sikin, sonra her bir civatayi 20-30 in-lbs (2.3-3.4 Nm) tork
degerinde sikin. Uygun olmayan tork sikiligi contaya hasar verebilir.
8. Filtre grubuna yavascga hava basinci uygulayin, kagak olup olmadigini kontrol edin.
NOT

Alt rakordan az miktarda hava kacagi normaldir.

Parca degistirme islemleri burada sona erer.



BOLUM 5
TORC: SERVIS

5T.01 Genel Bakim

NOT

Sik gériilen ariza gbstergesi aciklamalari icin bir énceki 5 - Sistem Béliimiine bakiniz.
Torcun Temizlenmesi

Torgta yalnizca temiz hava kullaniimasi i¢in énlemler alinsa bile eninde sonunda torcun
icinde tortular olusur. Bu tortular pilot arkinin yanmasini ve torcun kesme Kkalitesini

olumsuz etkileyebilir.
A UYARILAR

Torcu veya torg kablolarini sékmeden énce sisteme giden ana glicti kesin.

Glc¢ Kaynaginin AC géstergesi yanarken torcun icindeki pargalarla temas etmeyin.

Torcun ici pamuk tampon veya yumusak nemli Ustipld kullanilarak elektrik kontagi
temizleyicisiyle temizlenmelidir. Agir kirlenme durumlarinda torcu kablolarindan sékerek
torcun igine elektrik kontagi temizleyicisi doktp basingli hava Ufleyerek temizleyebilirsiniz.

A DIKKAT

Tekrar takmadan 6nce torcu iyice kurutun.
O-Ring'in Yaglanmasi

Tor¢c Kafasindaki ve ATC Erkek Konektdriindeki o-ring'i diizenli olarak yaglamak gerekir.
Bu yaglama o-ring'in esnek kalmasini ve sizdirmazlik islevini geregi gibi yerine getirmesini
saglayacaktir. DUzenli olarak yaglanmazsa o-ring kurur, sertlesir ve catlar. Bu da randiman
sorunlarina yol acabilir.

O-ring'lere haftada bir ¢ok ince bir film halinde o-ring yagi (Katalog No. 8-4025) tatbik
etmenizi dneririz.



Havalandirma Delikleri Olan
Ust ¥iv Acik Kalmahdir

— Dodru Yivdaki Ust 0-Ring

Vida Digleri

Alt 0-Ring Alt # A-0GT25

Torg Kafasi O-Ring'i

ATC Erkek Konektir

Art #8057

ATC O-Ring'i

NOT

Baska yaglar veya gres kullanmayin; bu yaglar ylksek sicakliklarda ¢alismak igin dretilmis olmayabilir veya
havayla tepkimeye girebilecek "bilinmeyen elementler" icerebilir. Bu tepkime torcun iginde Kkirleticiler
birakabilir. Bu gibi durumlar randimani olumsuz etkileyebilir veya parca 6mrind kisaltabilir.



5T-02 Torc¢ Sarf Parcalarinin incelenmesi ve Degistirilmesi

UYARILAR

Torcu veya torg kablolarini sékmeden énce sisteme giden ana glicti kesin.

Glc¢ Kaynaginin AC gdstergesi yanarken torcun icindeki pargalarla temas etmeyin.
Torg sarf parcalarini asagidaki sekilde ¢ikarin:

NOT

Koruyucu kapak memeyi ve starter kartusunu yerinde tutar. Torcu, koruyucu kapak sékildiginde sarf
pargalarinin torgtan diigsmemesi igin koruyucu kapak yukari bakacak sekilde yerlegtirin.

1. Koruyucu kapagi torgtan sékin.

NOT

Koruyucu kapakta biriken ve sbkiilemeyen cdruf, sistemin randimanini olumsuz etkileyebilir.

2. Kapakta hasar olup olmadigini kontrol edin. Silerek temizleyin veya hasarliysa
degistirin.
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At # A-0B0ET
Koruyucu Kapaklar

3. Koruyucu kapak gdvdesi ve bir koruyucu kapak veya saptirici takili olan torclarda,
kapagin veya saptiricinin koruyucu kapak gévdesine dizgln bir sekilde vidalanmig
oldugundan emin olmaniz gerekir. (Yalnizca) koruyucu kapakla surikleyerek kesme
islemlerinde, koruyucu kapak gévdesi ile surikleme koruyucu kapag! arasinda bir
O-Ring olabilir. Bu O-Ring'i yaglamayin.



Siiriikleme Koruyucu Kapag
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[ Koruyucu [
(A

| Kapak \
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O-Ring No.83488 /7 \ |II
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Memeyi cikarin. Asiri yipranma olup olmadigini kontrol edin (memedeki delik
uzamigsa veya genislemisse, meme yipranmistir). Gerekirse memeyi degistirin.

Yipranmis Meme

i}}i Meme

A-03408

Meme Yipranmasina Ornek

5. Starter kartusunu cikarin. Asin yipranma, tikanmis gaz delikleri veya renk
bozulmasi olup olmadigini kontrol edin. Alt uctaki rakorun serbestce hareket edip

etmedigini kontrol edin. Gerekirse degistirin.

Yay Yiiklii .

Alt Ug Rakoru Yay Yiiklii . |

Tam Sik 18" Alt Ug Rakoru Yerinde /
am Sikistirma 1/ Tam Acims

AT R-BREb

Elektrotu Tor¢ Kafasindan dosdogru cekerek cikarin. Elektrotun ylzinde asiri
yipranma olup olmadigini kontrol edin. Asagidaki resme bakin.

6.
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Yeni Elektrot

(=0T

Yipranmis Elektrot

=

of

Art # A03084
Elektrot Yipranmasi
7. Elektrotu tik diye yerine oturana kadar diz olarak tor¢ kafasinin igine iterek takin.
8. istenen starter kartusunu ve memeyi torg¢ kafasina takin.
9. Koruyucu kapagi tor¢ kafasina oturuncaya kadar elle sikin. Kapagi takarken direnc

hissederseniz, devam etmeden dnce vida dislerini kontrol edin.

Parca degistirme islemleri burada sona erer.



BOLUM 6
PARCA LISTESI

6.01 Giris
A. Parca Listesi Dokiimu

Parca listesinde butln degistirilebilir parcalarin bir dokima yer almaktadir. Parca listeleri
asagidaki sekilde dizenlenmigtir:

Bélim 6.03 Komple Gug¢ Kaynagi Degisimi

Bolim 6.04 Degistirme Parcalari

Bolim 6.05 istege Bagli Parcalar ve Aksesuarlar

Bélim 6.06 El Torcu igin Degistirme Pargalari

Bélim 6.07 Degistirme Pargalan - Kilifsiz Kablolu Makine Torglari
Bélim 6.08 Yedek Kilif Makine Torcu Kablolari Grubu

Bolim 6.09 Torg Sarf Parcalar (SL60)

B6lim 6.10 Torg Sarf Parcgalar (SL100)

NOT

Madde numarasi olmaksizin listede yer alan parcalar resimde gdésteriimemistir, ancak bu parcalar verilen
katalog numarasiyla siparis edilebilir.

B. Geri Gondermeler

Bir Griin(i servis igin geri géndermeniz gerekiyorsa, distribiitdriinlize basvurun. izinsiz
olarak geri génderilen malzemeler kabul edilmeyecektir.

6.02 Siparis Bilgileri

Degistirme parcalarini katalog numarasini ve parcanin veya aksamin her bir kalem igin
parca listesinde verilen tam agiklamasini belirterek siparis edin. Ayrica gi¢ kaynaginin
modelini ve seri numarasini da belirtin. Batln siparislerinizi yetkili distribUtérindze iletin.

6.03 Gic Kaynaginin Degistirilmesi

Yedek gl¢ kaynaginda asagidaki kalemler yer almaktadir: is kablosu & kelepcgesi, giris
guci kablosu, gaz basinci regulatort / filtresi ve kullanim kilavuzu.

Miktar Aciklama Katalog No.
1 CutMaster 25mm 400V CE Glg¢ Kaynagi
400/415VAC, 3 fazli, 50 Hz, giris glicl kablosu ile birlikte 3-1130-4
1 CutMaster 25mm 400V CE Olmayan Glg Kaynagi

400/415VAC, 3 fazli, 50 Hz, giris glict kablosu ile birlikte 3-1130-3



6.04 Yedek Guc Kaynagi Parcalari

Miktar Aciklama Katalog No.
1 Regulatér 9-0115*
1 Filtre Grubu Yedek Elemani 9-0116
1 208 / 230 V Gug Kaynagi icin Giris Gucu Kordonu 8-4384
1 400 V Gi¢ Kaynagi icin Giris Giicl Kordonu 9-8562

NOT

*9-0115 regdlatérd; glc kaynaginin seri numarasi #05078755'den énce ise, o zaman
yalnizca reglilatérin (9-0115) degil, lojik PCB'nin de degistiriimesi icin 9-0201 numarali kit
gerekli olacaktir. Kitin gerekli oldugunu anlamanin diger bir yolu, regilatérde rakorun
altindan ¢ikan kdguk capl bir tip olduguna bakmaktir. Tip yerine bir transdiiktér ve kablo
kosumu varsa, kit gerekli degildir.

6.05 istege Bagl Parcalar ve Aksesuarlar

Miktar Aciklama Katalog No.
1 Tek Kademeli Filtre Kiti (Filtre ve Hortum igerir) 7-7507
1 Yedek Filtre Gévdesi 9-7740
1 Yedek Filtre Hortumu (resimde gdésterilmemisgtir) 9-7742
2 Yedek Filtre Elemani 9-7741
1 iki Kademeli Filtre Kiti (Hortum ve Montaj Vidalari icerir) 9-9387
1 iki Kademeli Hava Filtresi Grubu 9-7527
1 Birinci Kademe Kartusu 9-1021
1 ikinci Kademe Kartusu 9-1022
1 Uzatilmig is Kablosu (15.2 m) ve Pensi 9-8529
1 Cok Amacli Araba 7-8888
1 Otomasyon Aray(z Kiti 9-8310
1 Otomasyon Arayiz Kiti icin 25'/ 7.6 m CNC Kablo 9-8312
1 Otomasyon Arayiiz Kiti igin 50"/ 15.2 m CNC Kablo 9-8313
1 Naylon Toz Ortisl 9-7071



Filtre
Elemam
(Kat. No. 9.7741)

{Kat. No. 9.7743)

Yuva

O -Rina

Birinci ve ikinci
' Kademe Kartuglan
A lisaretlendigi gibi)

Kapak

Tirtikh /g
Rakor At # A-02478 Art # A-02042
istege Bagh Tek Kademeli Filtre Kiti istege Bagl iki Kademeli Filtre Kiti
6.06 EIl Torcu icin Degistirme Parcalari
Madde No. Miktar Aciklama Katalog No.
1 1 Tor¢ Tutamagi Degistirme Kiti 9-7030
(2 ve 3 no.lu maddeleri icerir)
2 1 Tetik Grubu Degistirme Kiti 9-7034
3 1 Tutamak Vida Kiti (her birinde 5 adet 9-8062
6-32 x 1/2" baslikl vida ve anahtar)
4 1 Tor¢ Kafasi Grubu Degistirme Kiti (5 ve 6 9-8219
no.lu maddeleri igerir)
5 1 Blytk O-Ring 8-3487
6 1 Kagik O-Ring 8-3486
7 ATC konektérli Kablo Grubu (komUtator
gruplarini igerir)
1 ATC Konektorli SL60, 20-foot Kablo Grubu  4-7834
1 ATC konektérli SL60, 50-foot Kablo Grubu ~ 4-7835
1 SL100, ATC Konektérld 20 foot Kablo Grubu  4-7836
1 SL100, ATC Konektérli 50 foot Kablo Grubu  4-7837
8 1 Komutator Kiti 9-7031
10 1 Tor¢ Kontrol Kablosu Adaptérd (11 no.lu 7-3447
maddeyi icerir)
11 1 Delik icinden Gegen Koruyucu 9-8103



Art # A-OT993_AB



6.07 Degistirme Parcalar - Kilifsiz Kablolu Makine Torglari icin

Madde No. Miktar

Aciklama Katalog No.

1

A WN

10
11
12
13

1

—

— )tk

_L_L_L_L_LN_L_L_L_L_L_L_L

Kablosuz Tor¢ Kafasi Grubu (2, 3 ve 14 no.lu

maddeleri igerir)

Buytk O-Ring

Ki¢ik O-Ring

PIP Svic Kiti

ATC konektérll Kilifsiz Otomasyon Kablolari Grubu
ATC konektérll 5 foot (1.5 m) Kablo Grubu
ATC konektodrli 10 foot (3.05 m) Kablo Grubu
ATC konektérll 25 foot (7.6 m) Kablo Grubu
ATC konektorli 50 foot (15.2 m) Kablo Grubu

ATC konektérll Kilifsiz Mekanize Kablolar Grubu
ATC konektorli 5 foot (1.5 m) Kablo Grubu
ATC konektérll 10 foot (3.05 m) Kablo Grubu
ATC konektorli 25 foot (7.6 m) Kablo Grubu
ATC konektérll 50 foot (15.2 m) Kablo Grubu

11"/ 279 mm Rak

11" /279 mm Montaj Borusu

Uc Kapagi Grubu

Govde, Tespit Kaidesi, Kistirma Blogu

Pin, Tespit Kaidesi, Kistirma Blogu

Tor¢ Tutamagd! Mansonu

PIP Planceri ve DénUs Yayi Kiti

Pinyon Grubu (resimde gésteriimemistir)

5" /126 mm Konumlama Borusu (resimde

gOsteriimemisgtir)

NOT

9-8220

8-3487
8-3486
9-7036

4-7850
4-7851
4-7852
4-7853

4-7842
4-7843
4-7844
4-7845
9-7041
9-7043
9-7044
9-4513
9-4521
7-2896
9-7045
7-2827
9-7042

* Kumanda Kablosu Adaptérii veya Delik igcinden Gegen Koruyucu dahil degildir.

Yedek Kilifli Kablo Gruplari icin Béliim 6.09'a bakiniz.






6.08 Yedek Kilifli Makine Torcu Kablolari Gruplari

Madde No. Miktar Aciklama Katalog No.

1 ATC Konektorli Mekanize Kihfli Kablo Gruplari

ATC Konektérlt 5 foot (1.5 m) Kablo Grubu  4-7846
ATC Konektorli 10 foot (3.05 m) Kablo Grubu 4-7847
ATC Konektoérll 25 foot (7.6 m) Kablo Grubu 4-7848
ATC Konektorla 50 foot (15.2 m) Kablo Grubu 4-7849

— ot otk

| Uzaktan Kumandan Pendantifi Torg Devamhhi
I Adaptéri yalmizca Mekanize {("PIP"} Svici
: kablolarda mevcuttur



6.09 Torc Sarf Parcalar (SL60)
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Oluk A¢gma Memesi A 9-8255 (Maks. 40 Amp.)
Oluk A¢gma Memesi B 9-8226 (50 - 100 Amp.)
Oluk A¢gma Memesi C 9-8227 (60 - 120 Amp.)
Oluk Agma Memesi D 9-8228 (60 - 120 Amp.)

NOT

CutMaster 52, 60A ve altini kullanir
CutMaster 82, 80A ve altini kullanir
CutMaster 102, 100A ve altini kullanir
CutMaster 152, 120A ve altini kullanir



6.10 Torc Sarf Parcalar (SL100)
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/ ' 50-B0A 9-8238
KESME [ A ™
Oy , _
50-55A 9-8200 | [y (@. Koruyucu Kapak, Saptiricy
o | BOA  G-8210 '.\g_agmw\ 9-8243

T

Meme: Karuyacy
- . [Koruy (1
uu:g_'\@@'L 'I: g:ﬁ;:ﬂ | | M @(@) Koruyucu Kapak, Makine
Elektrot f [ \\Q -8237 '., '-.\\_ 70-100A 9-8239

Starter | e
9-8215  Kartugu 70-120A i
9-8213 PJ{E'I‘EYS'?I':'IHE ;g: 332?1 IEE;;'EUGU _ ID_ Keruyucu Kapak, Saptinic:
90/100A 9-8212 | 9-8243
& 120A 9-8253
| e R Eo| ]
H-Druyun:u {
| Fapak | \
L |. \f;ll —_— IGI:I.IdESI II | 'H - @
W AT 9-B237
40-120A Tos: \ -
OLUK h'[;I'H'IA Koruyucu Kapak, Oluk A¢ma

Ahermesi 9-83224 (Maks. 40 Ampen
9-8241

B Memesi 9-83226050- 120 Ampen

ChMemesi 9-3227 (60 - 120 Ampen

Art # A-DB06E_AR O Memesi 9-3228 (60 - 120 Ampen



EK 1: CALISMA SIRALAMASI (BLOK SEMA)

iSLEM:

Harici kesme swicini
kapatin

SONUG:

-

Sisteme giic gider

iSLEM:
OMN/OFF svici ON

SONUC:
AC gostergesi - ACIK
GAZ gistergesi

+e ACIK
GG kay- m

naginin ¢alismasi icin yeterli
girig basmci o_l(llugumla.

Giig devresi hazir

| ISLEM:

RUM /

=

SONUC:

Gaz, ayarlanan
basingta akar

Rapid Auto Restart /
SET / LATCH svicini

SET e getirin “é}:

iSLEM:
RUN / Rapid Auto Restart /
SET/LATCH
svicini RUN'a getirin £
i
{i;pflll uyuulm_na i¢iny

ya da
Rapid Auto Restart’a .7=
getirin =]
{oluk acma, trimleme veya
genlesmis metal
uygulamalar iging

—

‘ ISLEM:

is kablosunu is pargasma baglayin.

Cikig amperini ayarlaym.
SONUCG:

Sistem isleme
hazirdr.

4

iSLEM:;

Gizlerinizi koruyarak Torg

svicinl {START) acin
SONUC:

Fan ¢cahsir. Gaz kisa bir siire akar,
sonra durur. Gaz yeniden acilir.

DC gistergesi =-- ACIK

Pilot ark yanar.

va ida
29

LATCHa
getirin.
l[spesrf ik uyuuhnnhr n_;:m}
{"'lll"l 1rk "1kt'1r||(||kt'1n sonra
torg svici irakilabilir

SONUG: Gaz akigi durur

r

iSLEM:
Torg is parcasmdan uzaklastinhr {hala
aktif durumiaykeny)

SONUCG:

Ana ark siner.
Pilot ark otomatik olarak
yanar.

)

iSLEM:

Torg svicini birakin.

SONUG:

Ana ark durur.
Ant-gaz akismdan sonra
durur.

{Torg svici [START] kapatildiktan
sonra fanlar 10 dakika hboyunca

cahsmaya devam eder)

PILOT ARK

ISLEM:

Torg, is parcasin aktarma
mesafesi icinde hareket axtirilir.

SONUG:

Ana ark aktarilir.
Pilot ark sdner.

e

gaz akisi

iSLEM:

OHN / OFF dilgmesi
. r'_-h\
OFF'a G .3_;'

SONUG:

Biitiin gastergeler kapal.
Giig kaynadi fam kapamr.

iSLEM:

Girig giicil
kordonunu
cikarm veya
harici kesiciyi
acm.

SONUCG:

Sistemdeki gii¢ kesilir.

m

Art #8A-0T9T9_AB




Giig kaynadmin
tipi {(Not 1)

EK 2: BILGI PLAKASI BILGILERI

THERMAL LYNAMICS
=

A THERMADYNE. Company

Model:
Date of Mfr:

West Lebanon, MH US4 03784

Ureticinin Adiveiveya

ILagasu, Yeri, Modelive

Revizyon Seviyesi, Seri Numarasi
we Uretim Kodu

HTHITE
S/M
Made in USA

- /3020 iw;—_

——Bu Tip Giig Kaynadinin Tabi Oldugu
‘Yasal Diizenleme Standard

Cikig Ak Tipi Cahsma Verimi Faktiri
! Cikis Aralin (Amper/
,
Plazma Kesme é;& g Gerilim)
Sembolii T = X S
1 Cahsma Verimi Bilgileri (Mot 3)
Ug =
Uz
f
Anma Yiiksiiz -~ Konvansiyonel
Gerilimi Yiikhi Gerilim
Anma Maksimum
Besleme Aknm
Girig Giicii T
Sembolii _ ! aksi i
\\. - U1 1®| 1 r?ax a0 10' 1leff 2@ —_Maksimum Efektif Besleme
;[/l— AKimi
Girig Giicii [
Spesifikasyonlan
Faz, AC veya DC o ;
(F2 = y.rf —tr—Ureticinin Elektrik $Semasi
Hertz Degeri) N
1 Dosya Numarasive Revizyon

Koruma Derecesi Anma Besleme

Gerilimi (Not 2)

NOTLAR:

1. Giisterilen sembaol, tek veya i fazh AC girigini, statik frekansh
konwverter, transformatar, dogruttucuyu, DC cikisini gisterir.

2. Bu gii¢ kaynagnm giris gerilimlerini gisterir. Cogu giic kaynaginda
giris giicii kordonunda giic kaynad icin girig gerilimi gereklerini
gisteren bir etiket bulunur.

3. Ust satir: Calisma verimi dederleri.

IEC calisma verimi degeri Uluslararasi ElektroTeknik Komisyon
tarafindan belirtildigi sekilde hesaplamr.
TDC calsma verimi dederi, giic kaynadmn iireticisinin test
prosediirlerine giore belirlenir.
ikinci satir: Anma kesme akinm deigerleri.
Ugiincii satir: Konvansiyonel yiiklii gerilim degerleri.
4. Bilgi Plakasin bliimleri giic kaymadmmn ayn alanlanna yazilabilir.

Seviyesi

Standard Symbols

~  AC
—_——= DC
{5 Fhase

Art g A-03z282



EK 3: TORC iGNE KONEKTOR SEMALARI

A. El Torcu igne Konektér Semasi

ATC Erkek Konektir
Ondlen Goriindig

Negative /
Plazma

4 -Yesil /
SWgegl f /
j |
3 -Beyaz ,fl'l"r\fu '
Svig —l] =
,\ T
\

ATC Digi Konektor
Onden Giriiniig Negatif /

Plazma

1-PIP

A-0370

B. Mekanize (Makine) Torcu igne Konektér Semasi

ATC Erkek Konektir |

KILIFSIZMAKINE TORCU |

ATC Disi Konektor
Onden Goriiniig

Onden Goriiniis
Negatif / Plazma

8 -Yesil -

4 - Siyah - i
Pendantif Es:::ﬂlot:f
Konektir

Toprak
3 -Beyaz -
Pendantif

Konektor

- ll T '-II—- - S = g llll.
2-T / -
2. uruncu/ / . \%
\ — ,/ 5 - Beyaz /

Art # A-03790

Negatif / Plazma

8 - Toprak

T-Acik




EK 4: TORC BAGLANTI SEMALARI

A. El Torcu Baglanti Semasi

Giic Kaynadgi: ATC

Torg: SLGO {SL100 El Torcu
Kablolar: ATC Konektorlii Torg Kablolan

Disi Konektirlii

Erkek
ATC Kablo ATC Disi
Honektiri Konektorii Giig
Tor¢ | __ _ ______ Tor¢g | I Kaynadi |
: Kafasi : : Kablolan l
: FIP _| : : Sivah 1" 1 Giig Kaynad :
| Svici et Turuncu o 2 Dewiesine I
| I |
| 1] 5 5 |
| I & 6 |
:Ton; C : I Yesil 4= 4 Giic Kaynadn :
IE“M(:l % : | Beyaz 3 3 J Devresine :
| |
| I 8 8 " |
| | 7| |7 I
| 11 — |
I o Negatif / Plazma Negatif / Plazma |
| ] Pilot — N |
Lo o I—Ir f ——Filet
Art # A-03797
B. Mekanize Tor¢ Baglanti Semasi
Torc: Kilifsiz Mekanize SL100 Makine Torcu
Kablolar: ATC Konektorlii ve Uzaktan Kumanda Pendantifi Konektorlii
Kablolar 4‘
Giig Kaynage: ATC Disi Konektarlii Uzaktan Kumandaya
1
Uzaktan -
Erkek Kumanda ﬁlﬁe[l’:tgt:rii
ATC Pendantif
Kablolan Konektirii
Konektorii Fower
‘\_‘. —— o — ——
Torg | Torg e | Supply !
: Kafasi : : Kablolar ~ |_ :
Ll i .
:;::' ) % w Sivah 1 } Giig Kaynadjl l
| “ o} Turuncu 2 Devresine |
| I |
| W I.I,_l Beyaz 5 |
| I I 6 |
| |1 Kullanlmiyor ['ﬂ'"ih 4 4 Gilg Haynagi |
| S |
: | : ) eyaz = 3 }Devresine |
I I \ [
| I '. Yesil 8 -1, |
I I ' Yesgil 7 :
| (| .
| ol . Negatif / Plazina Kablosu Negatif / Plazma |
| | Pilot Kablosu e Pilot |
[ M - _—__—__—__—__——_—— s B R [ ——— S I

Art # A-03792




Bu Sayfa Amacli Olarak Bos Birakilmigtir



EK 5: SISTEM SEMASI, 400V CIHAZLAR
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EK 6: Yayin Tarihcesi

Kapak Tarihi Rev. Degisiklik(ler)
30 Temmuz 2008 AA Elkitabr yayinlandi.

19 Eylul 2008 AB ECOB886'ya gore CE bilgileri eklendi.



THERMAL Dﬁ!ﬂAMIC S

GLOBAL MUSTERI HIZMETLERI iRTIiBATI

Thermadyne USA

2800 Airport Road

Denton, Tx 76207 USA
Telephone: (940) 566-2000
800-426-1888

Fax; 800-535-0557

Thermadyne Canada

2070 Wyecroft Road
Oakville, Ontario

Canada, L6L5V6
Telephone: (905)-827-1111
Fax: 905-827-3648

Thermadyne Europe

Europe Building

Chorley North Industrial Park
Chorley, Lancashire

England, PR6 7Bx
Telephone: 44-1257-261755
Fax: 44-1257-224800

Thermadyne, China

RM 102A

685 Ding Xi Rd

Chang Ning District
Shanghai, PR, 200052
Telephone: 86-21-69171135
Fax: 86-21-69171139

Thermadyne Asia Sdn Bhd

Lot 151, Jalan Industri 3/54

Rawang Integrated Industrial Park - JIn Batu Ar:
48000 Rawang Selangor Darul Ehsan

West Malaysia

Telephone: 603+ 6092 2988

Fax : 603+ 6092 1085

Cigweld, Australia

71 Gower Street

Preston, Victoria

Australia, 3072

Telephone: 61-3-9474-7400
Fax: 61-3-9474-7510

Thermadyne ltaly
OCIM, S.r.L.

Via Benaco, 3

20098 S. Giuliano
Milan, ltaly

Tel: (39) 0236546801
Fax: (39) 0236546840

Thermadyne International
2070 Wyecroft Road
Oakville, Ontario

Canada, L6L5V6E
Telephone: (905)-827-9777
Fax; 905-827-9797



URETICi FiRMA:

THERMAL DYNAMICS

16052 Swingley Ridge Road

Suite 300

St. Louis, MO63017

Telefon No. 636-728-3000

E-mail TDCSales @Thermadyne.com
www.thermadyne.com

ITHALATCI FIRMA:

BURLA Makina Ticareti ve Yatirim A.S.
Voyvoda Cad. No. 61-65

34420 Karakoy-Istanbul

Telefon No. 0212 256 49 50

Faks No. 0212 256 23 20

E-mail: makinadept@burla.com

YETKILi SERVIS:

BURLA Makina Ticareti ve Yatirim A.S.
Kurtulus Deresi Cad. No. 41
Dolapdere-Istanbul

Telefon No. 0212 256 49 50

Faks No. 0212238 98 26



